Befestigungsset
TYP Beton - mit DAmmung 22 cm WURTH

Artikel 4291109

4003412131559




M .
ontage in Beton
1. Boh
. Bohrloch he
rstellen. B
. Bohre
Achtung: rdurchmesser und Bohrloch
chtiefe
Vor d beachte
er Reini n.
gung m -
uss im
2 . Boh
2 Gerissener Beton: Hloch stehendes W
ruckluft (6 b: : 4x mit olfrei asser entfernt Tabelle 1:
geblasen werde r) aushlasen (12 ier Druckluft (6 bar) werden. abelle 1: Montage: und Installationsd
n- und ) r) au » i (Porenb
Ungeri 4x ausblasen/4x masM‘].G, bis zur Setztiefsblasen, 4x maschi Kunststoff-Siebhilze M&/50 WITAS smell nur mit Siebhi
ssener Bet chinell ausbii e hef < 240 inell aushil ; LD Glse WIT-5H 1
blasen on M3 bi iirsten/4 mm diirf iirsten, 4x mi Einbaut fo [ha Ohne [ warsH ok, Me WiT.AS 8/93)
. s M16, bis zur Setzt X ausblasen) fen auch mit der H X mit dlfreier Siokhi A A R N [omsi Yarsa e [ w0
' rernen mm]| - WIT- -5H |Ohne
Ungeris: iefe hef < 24 . andpumpe aus- clre v e 0 |- wir.sh 13/55 Wran W"-su‘g:.:
sener Bet 0 mm: 4 s ¥ Setite E % WS obeTiTS
4x maschinell on M20 bis M30 : 4x ausblasen/4x ma Bohrlochtisfe 2 o |2 ) s - Tan [1a/05
. f ini > 9
;;Ilngen u veml‘:;bUrSten, ax mito;:r ab Setztiefe hef > 2 schinell ausbiirsten/4x Z“"hs--g,.;h- Slitimal 13 A 1: ~ T
inimaler Bii en. Bei der Gro reier Druckl > 240 mm: 4x mi aus- "::"r:iclh"e"’“"%:" dzmm] |7 | FER T o 4 s
irstendu r GroBe M luft (6 b : 4x mit dlfrei Max [13 =
rchme 8 mus ar) aush reier D M. Drehmome o T
3. Die gewi sser db. min ist ei s der Reduzi lasen. Bei ti ruckluft (6  Drppmoment | T (Nl 9 i
. . . Bei 1o
4 gewiinschte Setztiefe auf d /min st einzuhalten und lefli']sbchlau(:h fir die :SLET Boh"|ﬁche(rnb;2dausblasen, BibeiBurchme : b T
. Kartu er Ank erpriifen (si aspu Verla -
sche: erst ) n (sie mpe nge- - "
anSChraubgﬁ' I\Y erschlusskappe ab. ange markieren. Die Ank (siehe Tabelle 4). pe verwendet werden ‘E’_‘::\ke bile pe ilze WITIG
. .Ni schr: ' ersta . inbautiefe de s = [mm] ne WIT-SH
nete Wiirth iemals Statikmi auben. Bei nge mu r e 1 [°3 Wi
. bel ss fett-, 0 = [mm T-SH [me
(Tab 'AUSpresSpist . mischer ohne Mi der Schlauchfoli fett-, 6- und sch Sohremannd 1[- Te755 Tommwiren [wmsniges ]
elle 2) ist, und bei j 3"* einlegen. Bei jed ischwendel ve olienkartusche den C chmutzfrei sein wmy [ | 95 e
i jeder . eder Arbei rwend n |ip . "‘"rlum.-:f - -SH 18/95
5.Vord neuen Mort rbeitsuntel en! Kartu abschneid hrl = — 5
. er Anw elkartusche i rbrechung, die 14 sche (mit Stati en. Statikmi - = __Ib2 (o] ]700 o B
300 ml) endung ei che ist del chung, die 1an tatikmischer) i mischer Durchgangaloch i de> [rom]
lange S eine ca. 10 r Statikmisch ger als die e cher) in eine geei ot el I B
nic chnur . . cm (Koaxi cher zu mpfoh|e .egee| N GM:‘ 7 5
ht verwenden! (Mme'VOrlauf)(au:;:_alka"tusche 230 ml. 42 erneuern. ne Verarbe|tUngsz§it :nseh,ie'mim - s
) essen, bi ,420 Nax. Drehmome 8-20 g B
g'tavt-ekrbundmmﬂ vom Boh » bis der Mortel gl;?glhz-w' 20 cm (Schlauchf Tabell el e G
ikmische! ohrloch maBi chfolie e 2: Maximal 5z
rs aus d grund a g grau geférbt i nkartus verarbei
passende Mi em Boh usgehend ei 4rbt ist. Mo che Veranl °Clim r .
e Misch u rloch verhi nd einbrin . Mortelv erongegromd |\ bei = und mini
und Mis erverlange rhindert die Bi gen (ca. 2/3 orlauf T T le Auzhi
cherverli rung ve e Bildun . 2/3 des B 10Chis6°C' Mind, . shéirtezei
rlénger rwenden g von Lufteinschli ohrloches e %om Trockene i ften
7 Ankerstange mi gerungen zu "e"Wend'eAnb M20 sind fiir dieeﬁfl’srti:hmssen. Bei Ver;ntzngsames Zuriickzieh 3255‘;‘4‘!5’ 5 o ver: " [Feuchrer
6l- un mit leicht . zontal- oder { rungstiefen gré en des *Wo-c:i:f“c? o 14h 48h " [Partenbeten
d schmutzfrei sein en Drehbewegungen bi der Uberkopfmonta n groBer 190 mm saochs e T o 28h Aac
8. Die Vermrtel ' bis zur festgelegten S ge Verfilllstutzen e Lo somm o -
Installati elung mu i etztiefe einfii = 40 2 min 2 min 160 min 2h
ation zu wi ss bis an di einfuhrel . " Kartusch e 25 min %0 mi
wiederhol ie Oberflé n. Die Ank keechermemperonr = EED 20mn — 50
en. . ' Ache rei erst: peratur: +5°C bi JS T p- min 45 min
g'A”s“é'Tezeit des Vi % derUberkOpfmo,:::cne”'T”“ Keine Mas ange muss fett- ebele 3 Filimengen u T ST oo e
_Anker wi s Verbundma ge ist die se nach Errei ’ belDurchme: n und Anzahl d . T i 20 min
wahrend d mortels ei Ankerstai rreichen d weer er Befesti rme———rT
er Aush ’ inhalten. Maxi nge zu fixie er Setztief igungen T<20°C
oder b artezeit nich . Maximale Verarbei ren (z.B. Holzkei e heraus, ist di Lochsteln mit iebhil ‘ "
elasten. t bewegen arbeitungszeiten und Mind Izkeile). t die Fillmenge Marte :z;:s‘n;u ‘w"-As " ‘
10. B . indest: . sche) Tmm] [300 3/50 | M8 .
. Bauteil monti aushértezeiten si Anzah w6 [m10 Irneng ewind
Tabelle 4). ontieren, Montagedreh eiten siehe Tabelle | 20w T iz s e
moment aufbringe ol 150 mm 330 7l =199 mm Siae [o0m 18 i N EE ERE
ollstein ohne = g ml & 13
n. Max. Drehmo r;b::f‘eng:;“iin 1 i 420ml ;: 20 ; 5 2 33 —
ment darf nicht b g ol Ko Tonre] I ; s
erschritt A ml 300 ml ? ] z 7
en nzahl Befezti 330 m 2
werden (siehe s | e EB—E—— G
z0ai= 150 0mi= 10mm | * ETEE Iz s A—
olistein mit Sicbhil m
{Fs"k":r':::‘ge Marrel 420ml 5: 40 i: 22 ?5 5 Z
artus
g auf Kartusche) ] ]300 0 58 §: 20 ;g 5
Anzahl Befeti o s 3 * 25 2
a0 : T 2 3 2 z
o e ) "™ G P0ml 32 2 5 1 12 10 [
g :zm yr 32 B 7 = 0 12
e
et ettt ek
ankerungstiefe 18 8
Bohrernen: _—
Bnl-rl.,.h,,i;g ::’ ~ [mm) :08 :”0 Mz _[m
ini < dn_'“ [mm] [ 160 0 70 16 | mM20
o o mml 10 S R Erm w2a (M7
Durchgangzlach im =hs 12 ” 320|400 96 108 Mm30
i dy 2 [mm] fo = 18 480 120
- e 12 - 24 540
beim Veranke < [ram] 9 14 16 28 32 00
m gl 12 7 ?0 26 3 35
m] |10 |20 R e EERN S
40 &0 ECHN EX)
120 [160 180
200




WDVS fir den AMO-
Therm-

Adapter mit Zylinder-
sage aufbohren. Dazu
empfohlener Hammer-
bohrer @ 10 SDS mit
Speziallochsdge  ver-
wenden.
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AMO-Therm
ziehen.

heraus-

Ségekern ausarbeiten

A L4

Alternativ die Einbaulén-
ge LAT des AMO-Therm
direkt messen oder aus
Tabelle 1 ,Allgemeine
Montagedaten“  ent-
nehmen.

Bohrloch gemaB Unter-
grund und der verwen-
deten Diibel-Zulassung
herstellen (Vorgabe
Bohrverfahren, ~ Bohr-
lochtiefe und  Durch-
messer beachten). Sie-
he dazu auch Tabelle 1
LAllgemeine
Montagedaten*.

Gewindestange  ent-
sprechend kiirzen.
ACHTUNG: Beim Ab-
langen muss der AMO-
Therm-Adapter und
die Gewindestange
auf Anschlag fest ver-
schraubt sein. Bei der
Verwendung des Injek-
tionssystems ~ WIT-VM
250 muss die Anker-
stange WIT-AS  M12
zum Abldngen mit dem
gerandelten Ende in den
AMO-Therm-Adapter
gesteckt werden. Nach
dem Abldngen muss die
Ankerstange umgedreht
und mit dem Gewinde
in den AMO-Therm-
Adapter eingeschraubt
werden.

Aushértezeit des Injek-
tionsmértels einhalten.
AMO-Therm-Adapter fiir
die Montage justieren
(1 mm Uberstand zur
Oberflache empfohlen).

zwischen

Ringspalt
Dédmmung und AMO-
Therm-Adapter mit
Wiirth Stein- und Fassa-
dendicht, Art.-Nr. 0892
320 08... auffilllen.

Bauteil montieren, max.
Drehmoment darf nicht
lberschritten werden.

Bohrloch gemaB ver-
wendeter Diibel-Zulas-
sung reinigen.

Bohrloch mit Injektions-
mortel gemdB Diibel-
Zulassung vom Grund
her auffiillen. Bei groBen
Bohrlochtiefen eine Ver-
léngerung des Statik-
mischers entsprechend
verwenden.

AMO-Therm-Adapter,
Gewindestift und Ge-
windestange auf An-
schlag fest zusammen-
schrauben und in den
tragenden  Untergrund
biindig einschieben.
Uberstand | bis zur
Adapter-Oberflache
messen.
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AMO-Therm unter leich-
ter Drehbewegung bis
zum Bohrlochgrund ein-
driicken.




