














To kAGTONUa TTPOKaAEiTal dTav TO TIPIGVI XPNCIUOTIOIEI-
Tal AavBaopéva fi/kal tav ol d1adIKaaieg i 0 CUVORKES
Aeitoupyiag eival AavBaopéveg. MTmopei va atrogeuxOei
av An@Bouv ol KaTdAANAEG TTIPOPUABEEIG TTOU avapépo-
VTal TTOPAKATW.

1.

Na KpaTATE TO TPIOVI YEPA KA e Ta BUO Xépia
Kal vo TOTToBeTEITE TOUG Bpayiovég oOg e
TPOTTO WOTE VO AVTIOTEKOVTAI 0T SUvaUn Tou
kAotofipatog. Na TotrofeTeiTe TO CWHA COG
TAEUPIKA TNG Adpag, aAAd Ox1 oTnyv idia eubeia
HE TN Adpa. To KAGToONua UTTOpE va TTPOKAAETEI
TNV avamndnan Tou TTpIovIoU TTPOG Ta TTow, aAAG
0 XEIPIOTAG UTTOPET va AEYEEI TO KAOTONUO av
AaBel TIg KaTAAANAEG TTPOQUAGEEIS.

Ortav gumodieTal n Kivnon TG Adpag ) étav
SIAKOTITETAI N KOTTA Yid oTrolodiTroTe AdYyo,
APROTE TN OKAVSAAN KOl KPATAOTE AKiVTO TO
TPIOVI pEoa OTO UAIKO £wg 6TOU QKIVNTOTTOI-
nO6&i n Adpa. Mn dokipdoeTe TTOTE va ByAAETE
TO TPIOVI ATTO TO TEMAXIO EPYATiag OUTE va TO
TPABNASETE TTPOG T TTioW 6TAV N Adpa KiveiTal,
€1eIdn prropei va KAoTooel. EAEyETe kal TTApPTE
SI10pBWTIKA PETPA VIO VO EEAAEIYPETE TNV aITia
TTaciyaTog TG Adpag.

Otav §ekivdaTe §avd TNV KOTTA EVOG TEpaxiou
g£pyaoiag, KEVIPAPETE TN Adpa TTpIoviou oTnV
EYKOTTI ME TPOTTO WOTE Ta BOVTIA TNG Adpag va
HNV éXouV TIAoTEi MEoa OTO UAIKG. Av £UTTOdI-
Cetal pia Adpa Trpioviou, To epyaAEio YTTopei va
avatndnoel ammé To TEPAXIo Epyaciag f va KAoTon-
oel étav 1o BéoeTe Eava o Asimoupyia.

Mpétel va oTnpideTe TIG pEYAAEG TTAGKEG yia
Vo EAAYIOTOTTOIEITE TOV KiVOUVO VO TTIOOTEI N
Adpa, aAAd kal va kKAotonoel. MeydAa Tepdyia
Teivouv va Auyiouv KGTw atroé 1o BEPOG TOUG.
[Mpétrel va TOTTOBETEITE OTNPIYHATA KATW OTTO TIG
TIAGKEG, KOl OTIG BUO TTAEUPEG, KOVTA OTN YPAPUR
KOTTAG Kal KOvTa aTnV dkpn TNG TTAGKAG.

» Eik.2
» Eik.3

5.

Mn xpnoipotrolgite Adpeg apBAupéveg | pe
{nuigg. ATpOXIOoTEG AGPEG Iy akaTt@AANAa ToTToBE-
TNUéveG Adpeg dnuioupyoUlv GTEVH TOPRA TTPOKa-
AwvTtag utrepBoAikn TpIBM, Tdaipo TNG Adpag Kai
KAOTONA.

O1 poxAoi ao@dAiong Tou BdBoug Adpag Kai
NG pUBHIONG AogoTopNG TTPETTEl Va Eival O@I-
XTOi Kal 0o @aAITuéVOIl TIPIV aTTd TNV KOTTH. AV N
pUBUIoN AdpaG PETAKIVEITAI KATA TNV KOTTT), UTTOPET
va TTPokANBei Tdaipo kai KAGTonpa.

AwoTe peYAAN TTPOCOXH OTAV TIPIOVIJETE OE
UTTAPXOVTEG TOiXOUG 1] AAAEG TUPAEG TTEPIOXEG.
Av n Aapa TTPoEEExXEl, HTTOPET va KOWEI aVTIKEIPEVA
TToU Ba TTPoKaAéoouv KASToNnua.

KpatioTe MANTA 10 epyaAcio oTaBepd pe Ta
0o xépia. Mnv romroBereite MOTE 10 Xép1, TO
w6381 1} OTTOI08NTTOTE HEPOG TOU CWHATOG OOG
KATW oo TN BAON Tou epyaleiou 1 TTiow amod
TO TTPIOVI, E15IKA OTaV SnUIOUPYEITAI EYKAPOIEG
KOTTEG. Av oupBei KAGToNnpa, To TTPIGVI PTTOPEi
€UKOAa va TTNOAEEN TTPOG Ta TTIoW TTAVW aTTd TO
Xép1 0aG, 0dNYWVTAG 0 0ORAPO TIPOCWTTIKO
TPAUUATIOUO.

» Eik.4

Moté pnv e§avaykdoere To wpIdvi. Na orpw-
XVETE TO TPIOVI TTPOG TA UTTPOCTA UE TETOIOA
TaxUTNTa WOTE N Adpa va KOBEI Xwpig va
emiBpaduvel. Av {opiCeTe TO TTPIGVI PTTOPET va
TIPOKANBOUV aVOUOIOHOPPES KOTTEG, ATTWAEIQ TNG
akpiBelag Kal meavwg KAGTonua.

AsgiToupyia TTPOCTATEUTIKOU

1.

EAéygre TOV KATW TTPOPUAAKTAPA Yia KaTdAAnAo
KAgioIpo TpIv atrd kade xpron. Mn éreTe o€
AeiToupyia To TTPIGVI AV O KATW TTPOPUAAKTIPAG
Bev kiveital eEAevBepa kal Sev KAgivel apéowg. Mn
OUYKPOATEITE Kal U SEVETE TTOTE TOV KATW TTPOPUAQ-
KTAPQ aTNV avoixTh B€an. Av 1o TTpIdvI TIECEI TUXQIWG,
0 KATW TTPOPUAAKTAPAG UTTOPET var AuyioEl. ZNKWoTE
TOV KATW TTPOQUACKTAPA PE T BorBeia TG avacupo-
pevng AaBng kai BeaiwBeite 6T Kiveital eEAeUBepa Kal
O€eV OKOUUTTA TN AGpa i KATToI0 GAAO PEPOG, OE OAEG TIG
Ywvieg kai BaOn KoTrAg.

EAéygre Tn AsiToupyia Tou EAATNPiOU TOU KATW
TTPOQPUAAKTHPA. AV O TTPOPUACKTAPAG KaI TO
eAatipio dev AeitoupyouUv KatdAAnAa, TrpéTrel
va guvTnpenBouv mpiv amré tn xpRon. O KaTw
TIPOQUACKTHAPOG PTTOPET va AeIToupyei apyd Adyw
TUNPATWV PE {NMIEG, aTToBépaTa KOAAAG i CUCOW-
PEUCNG ATTOPPIPPATWV.

O KATW TTPOPUAOKTAPOG UTTOPEI VO aTTo-
oupBei xeipokivnTa HOVO Yid €181KEG KOTTEG
OTwg “koTrég BUBIONG” Kal “OUVOETEG KOTTEG”.
ZNKWOTE TOV KATW TTPOPUAAKTAPA ATTO0U-
povTag Tn Aafn kai poAig n Adpa £10éABg1 oTO
UAIKO, O KATW TTPOQUAAKTAPAG TTPETTEI VA EAEU-
BepwBei. MNa 6Aa Ta dAAa TTploviopaTa, o KATw
TIPOPUACKTAPAG TIPETTEI va AEITOUPYEi auTdpaTa.
Na TrapaTnpeite TavTa 6T1 0 KATW TTPOPUAQ-
KTAPOAG KAAUTITEI TN AdUA TTPIV TOTTOBETAOETE
TO TIPIOVI O€ TTAYKO 1} OTO TTATWHA. AV N Adpua
dev TTpoaTaTteUETal KAl KIVEITOI EAeUBEPQ, TO TTPIGVI
Ba kivnBei TTpog Ta TTicw, KOBovTAg 6Tl BPEeBEi

oTo dpopo Tou. Na eioTe evApEPOI yia TOV XpOvo
TTOU XPeladeTal yia Tn Adua va oTapaToel agou o
BIOKOTITNG €XEI ATTEAEUBEPWOEI.

Ma va eAéygeTe TOV KATW TTPOQUAAKTAPA,
aVOi§TE TOV KATW TTPOQUACKTAPO HE TO XEPI Kal,
OTN OUVEXEID, AQOTE KAl TTAPAKOAOUBROTE TO
kAgiolyo Tou Tpo@uAakTipa. Emiong, eAéygre
va Seite 611 N AaBRA arécupong dev ayyilel

TO TEPiIBANMa Tou epyaleiou. Eival MTOAY
EMIKINAYNO va agrjvete TN Adua ekTeBeIévn

Kl UTTOpEi va odnynoel oe goBapd TTPOoWTTIKG
TPAUMATIOUO.

Mpo6oBeTeg TTPOEISOTTOINOEIG ATPAAEIAG

1.

AwoTe peydAn TTpoooxn 6Tav KOBETE VWTTO
€0Mo, Suhcia eTe§epyaopévn pe Tieon R §UAo
TTOU TTEPIEXEI KOPTTOUG. AIaTNPAOTE OJaAR
TTPOWONON TOU EPYAAEIOU XWPIG VO PEIVETE TNV
Tayx0TnNTa TNG AGUAG, TTPOKEINEVOU VO ATTOPUYETE
TNV UTTEPBEPPAVAN TWV GKPWYV TNG AGUaG.

Mnv eTMIXEIPAOETE VA OPAIPECETE KOMMEVO
UAIKO 6Tav n Adpa kiveital. Mepipévere pEXPI
VO OTOMATACEI N AQUO TTPIV TTIACETE KOUUEVO
UAIKO. O1 AdEG TTEPIOTPEPOVTAI KOl HETE TO
oBRoipo.

ATtro@eUyeTe TNV KOTTH KAPPIWV. EAEy§Te Kai
a@aipEéoTe 6Aa Ta KAPPIG a1rd TNV §UAtia TpIv
aTrod TNV KOTTH.
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TomoBeTOTE TO TTAATUTEPO THAMA TNG BAong
TOU TTPIOVIOU O€ EKEIVO TO TMAUA TOU TEHOYXiOU
£pyaoiag TTou oTnpileTal oTabepd, Kol OxI

OTO TUAHO EKEIVO TTOU Ba TTéoEl OTav Ba yivel

n Kotrr. Av To TEPAXIO EPYaaTiag €ival KOVTO 1
HIKPO, ouykpaTtoTe To. MH MPOZMNAGEITE NA
KPATATE MIKPA TEMAXIA ME TO XEPI!

» Eik.5

5.

6. Mn GOKIH(!O'ETE' TMOoTE Va 'rrplc’wios'rs' oétav 1o owe. ANNILIG, UTTOPET Va EXEl WE ATTOTEAEGH
6'°K°.Trp'°V° Elval oTEpEWHEVO uycmo§q o¢ Kivduvo utrepBéppavong, mlavd eykalparta i
Hia HEYKEVN. AuTO ival e§aIPETIKG eTTIKiVOUVO aK6pN Kat EKpNEN
o Snvi . . ] .
> El:gl HTropei va oBnyRael oe coBapd aTuxfuaTa 4.  Edv nAekTPOAUTNG UTTEI OTA PATIO OOG, SETTAU-
’ VETE Ta pE KaBapo vePO Kal NTAOTE 1ATPIKA
7. Mepikd UAIKA TTEPIEXOUV XNMIKA TTOU PTTOPE( @povTida apéowg. ANAIWG, PTTOPEi va £XEI WG
va gival TogIkd. MpooExXETE WOTE VA ATTOPEU- atroTéAegua aTTWAEIQ TG 6paONG COG.
YETE TV EI0TTVON OKOVNG KAI TNV £TTAQI) HE TO 5. Mn BPOaXUKUKAWVETE TNV KOCETA HTTATAPIWV:
&épua. AkoAouBeite Ta Sedopéva aoPaAeiag (1) Mnv ayyigere Toug TTOAOUG e OTIBATIOTE
UAIKOU TTOU TTap£XOVTAI OTTO TOV TTPOMNOEUTA. AYG@YIHO UAIKG
8. M'r| ampum’ne'ng Adpeg pe wAzupikn Trieon oTn (2) Amo@elyeTe va aroBNKEVETE TNV KACETA
Adpa rpiovios. ) . . HTTaTAPIWV péca o€ éva doxeio padi pe
9. Mn xpnoipomoleite amogeaTikoUg TPOXOUG. GAAa HETAAAIKG AVTIKEIMEVO OTTWG KAP@Id,
10. XpnoipgoTtroigite pévo Tn Adpa Tpioviou ME TN VOMioMaTa, KATT.
S1GpETPO TTOU £ival EMONPACHEVN OTO £pYa- (3) Mnv ekBETETE TNV KAOETA UTTATAPIWV GTO
Asgio ) TTou kaBopideTal oTo £yXeIpidio. H xprion vepé 1} oTn BPOXA.
Hiag Aé}pag )\aveaogévou pevé?oug thopfi va ‘Eva BpayXUKUKAWUO MTTATAPIAG MTTOPET VA
ETINPEAOEI TN OWOTH TTPOCTACiA TNG AdUag A T TpokaAéoel peydAn pon peUpaTOG, UTTEPBEP-
A€ITOUPYia TOU TTPOCTATEUTIKOU, YEYOVAG TTOU UTTO- pavan, Teavé eykadpaTa akdpn Kai coBaph
PEi va €XEl WG OTTOTEAEC U COBAPO TTPOCWTTIKO BAGBN.
Tpaup'uncpo. 3 i A | 6. Mnv amoBnkeUeTe TO EpyaAEio KAl TNV KAGETA
11. Kpartdre Tn'Aupu KoQTEPN Kal kaBapn. H rfo)\)\cx UTTOTAPIWV GE TOTTOBETIES 6TTOU N BEPPOKPA-
KaI Ta TTploviopaTta {UAoU TTou €xouv EepaBEi oo PTTOpEi Va QTACEI 1 VO EETTEPATEI TOUG
£MavwW OTIG Adueg emBpadivouy To TTPIGVI Kal 50°C.
auiégvouv mv ‘T'e"""’mw ’K)\OTOmJG'TOQ. A|a1nps|’T£ 7. MnV KAiTE TNV KOGETA UTTOTAPIWY OKOMN KOl
m )‘qu KaBapn agou Tpwra m ByaAere amd o €dv €xel ooBapn {nuid N gival EvTEAWG @Bap-
€PYaAEio Kal PETG TNV KaBapioETE pe KABAPIOTIKO pévn. H KaOETa pTraTapitov pTropel va expayei
yla KOAAa Kai Trploviopara, {eaTo vepod A knpodivn. ot PwTId
Mn xpnaoipoTroinaeTe TToTE Bevivn. 8 n L ; 3 ; ;
. . . . . POCEXETE VA Un PigeTE KATW OUTE VA XTUTTA-
12. Na @opdTe TpooWTTida KATA TNG OKOVNG Kal OETE TNV pTTOTAPIC
000Tideg OTA OIUOTTOIEITE TO EpYaAEio. i
wr TTIogs OT V XPI'I' thorrol ,IT TO £pY! ,I 9.  Mn XpnOINOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI
13. Na xpnoiyoTtroigite wavra Tn Adua Tpioviou nuia
. . AKOU .
;r:l;;g;gm(eml yiamy ko Tou uikou Tou 10. O1 praTtapieg 1I6VTWV AIBiou TTou TrepIEXovTal
) : . . , UTTOKEIVTOI OTIG ATTAITACEIG TG VOH0BeTiag yia
14. Na xpnoiyotroigite pévo Adueg TpiovioU Tou emiKivouva aya8d
£IVGIA£'1TIUI]|.|GO"|.I£V£§ HE TOXUTNTA l0N HE 1) Mo ePTTOPIKEG HETAPOPEG, VIO TTAPADEIYUA ATTO
uwnAorepn oo 'rn)\\/ TaxuTTa Tou Elva Emon- TpiTa YépN, TTPETTEI va TNPOUVTAI Of DIAUETAPOPEIG,
naopevn OT‘?_ pyantio. ol €I8IKEG ATTAITACEIG OTN CUCKEUATIa Kal N €TTION-
15. (Mo eupwTTaikég XWPEG MOVO) pavon.

Mpiv TOTTOBETAOETE TO EPYAAEIO KATW META TO
TéNOG TNG KOTTAG, BERaiwOEiTE OTI EKAEICE TO
TTPOCTATEUTIKO KAl aKIVNTOTTOINONKE TEAEiWG N
Adpa.

Na xpnoipotrolgite wavTa Adua TTou Guppop-
QWVETAI ME TO TTPOTUTTO EN847-1.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

ZNHAVTIKEG 0BNYieg ao@AAEINg yia

KAOETO MTTATAPIWV

MpIv XPNOIMOTIOINCETE TNV KOOGETA PTTATAPIWYV,
S1aBdaoTe OAEG TIG 0BNYiEG KAl ONUEIWOTEIG
mwPoPUAagNG (1) oTOV POPTIOTH PTTATAPIWY, (2)
oTNnV gmrarapia Kai (3) oTo TPOIOGV TTOU XPNOoi-
HOTTOIEl TNV PTTATAPI.

2.  Mnv arooUvOpHOAOYAOETE TNV KATETA

HTTOTAPIWV.

3. Edv o xpovog Aeitoupyiag £xel yivel utrepfo-

Aikd Bpaxug, oTapaToTE TN AgIToupyia apé-

MNa TTpoeToIyacia Tou GTOIXEIOU TTOU ATTOOTEAAETAI,

ival aTrapaitnTo va oupBouleuTeite évav €181k
yia emmikivouva uAikd. Etriong, TnpAoTe Toug da-
VvouUg, TTI0 avaAuTIKOUG £BVIKOUG KavVOVIGHOUG.

KaAUyTe pe autokOAANTN Taivia i KpUYTE TIg
QVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUADTE TNV UTTATAPIO PE
TPOTIO TTOU VA NV PTTOPET va YETAKIVEITAI H€TA OTN
OuoKeUaaia.

OTav aTTOPPITITETE TNV KACETA UTTATAPIWY,
APAIPECTE TNV ATTO TO £pyaAgio kal d1aBéoTe
TNV o€ éva ao@aAég pépog. TnPRoTE TOUug
TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU OXETI{oVTaI UE TN
d81a0eon TNG PITATAPIOG.

APOEIAOMOIHEH: MHN EMITPEYPETE OTNV
dveon 1 oTNV £E0IKEIWOT) OOG PE TO TTPOIOV
(TTou aTToKTAONKE ATT6 eTTAVEIANUPEVN XPriON)
Vva aVTIKATOOTACEI TNV QUGTNPI TAPNON TWV
Kavovwy ac@aAegiag Tou TTapovTog epyaleiou. H 11.
AANOGAZIMENH XPHZH A n apéAgia va akoAouBn-
OETE TOUG KAVOVEG ATPAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAL
OTO TTaPOV gyXEIPidIo 0dNYIWV UTTOPEI Va TTpoKa-
Aéogl coBapo TTPOCWITIKG TPAUUATIOMO.
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12. XpnOIYOTTOINCTE TIG UTTATAPIEG HOVO HE TA
mpoidvTa TTou KaBopidel n Makita. Av TotroBeTnA-
OETE TIG UTTATAPIEG O€ PN oupBaTd TpoidvTa PTTo-
pEi va €Xel WG aTTOTEAETA TTUPKAYIG, UTTEPBOAIKNA
BeppoTnTa, £KPNgn 1 dlappPor NAEKTPOAUTN.

13. Av &gv XpnOIPOTTOIEITE TO EPYOAAEio yia peydAo
XPOVIKO S1doTnUa, TrpéTrel va BYAAETE TRV
HTTaTOpia aTrd TO EPYyaAEio.

OYAAZTE TIZ OAHIIEZ AYTEZ.

AI‘IPOZOXH: Na xpnoigotroigite pévo yvioleg
pmarapieg Tng Makita. H xprion pn yvAiciwv ytara-
piwv Makita, | JTTATaPIWY TTOU €XOUV TPOTTOTTOINBEI,
UTTOPEl Va €XEl WG aTTOTEAET A TN PASN TG PTTOTA-
Piag, TTPOKAAWVTOG TTUPKAYIA, TIPOCWTTIKG TpAUATI-
oo kal BAGRN. ETiong, Ba akupwBei n eyyunon g
Makita yia 1o epyaAeio kai @opTioTh Makita.

2upBouAég yia Tn diatApnon TNG
psylomg {wng pTrartapiag

®DopTifeTe TNV KACETA MTTATAPIWV TIPIV ATTO TV
mARPN amo@opTion TnG. MdvToTe va oTapardre
Tn AeIToupyia Tou epyaAEgiou Kal va QOPTIZeTE
TNV KACETA MTTOTAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
Hévn 10X0 epyaleiou.

2. TloT€ pnv emMava@opTifeTe pia TTARPWS Pop-
TIOPEVN KAOETA UTTaTapiwv. H utrep@opTion
HEIWVEI TNV WPEAIPN W TNG pTTaTOPiag.

3. Na QopTi{eTE TNV KACETA PTTATOPIWY OE BEP-
Hokpacia dwuatiou, dnAadn oToug 10°C €wg
40°C. A OTE 1o BEpPN KACETA PTTATAPIWY VA
KPUWOEI TIPIV TNV POPTIOETE.

4. No @OopTIJeTE TNV KACETA PHTTATAPIWV EAQV BEV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIO pEYAAN XPOVIKA TTEPiodo
(TTep1oodTEPO AT €81 MAVEG).

ZNHAVTIKEG 0Bnyieg ao@AAEIng yia

TNV acUpHaTn Hovada

1. Mnv amroouvapupoAoyEeiTe | TrTapafIddeTe TNV
acUpuaTn povada.

2. Aiatnpeite TNV aocUppaTn povada Hakpid atrd
HIKpd TTaudid. Av Katatrofei katd AdBog, avaldn-
TAOTE apéowg 1aTpIKA BonBela.

3. Na xpnoiyotroligite TV acUpPATn povada pévo
He epyaleia Tng Makita.

4.  Mnv ekBETETE TNV AoUppATN HOoVAda oTn Bpoxn
| O€ UYpéG CUVONKEG.

5. Mn XpnoIPOTIOIEITE TNV AdOUPHATN HOVASA OE
Hépn O6TTOU N BepOKpACia ETEPVAEI TOUG
50°C.

6. Mn 6éreTe TNV aoUppaTH povada og AsiToupyia
o€ uéPn OTTOU UTTAPXOUV IATPIKA 6pyava, OTTwG
Kapdiokoi BnuaTodoTeg.

7. Mn 6éreTe TNV 0oUpPATN HOVASa o€ AgiToupyia
o€ €PN OTTOU UTTAPXOUV UTOHOTOTTOINHEVES
Slaragerg. Av TeBolv o€ AsiToupyia, ol auTopa-
TOTTOINUEVEG OUOKEUEG PTTOPET VO EPPAVIoouV
duoAeiToupyia ) ceaApa.

8. Mn 8éoere o€ AeiToupyia TV acUppaATn povada
o€ pépn pe uwnAn Beppokpacia N o€ pépn
OT1TOoU PTTOoPEi Va TrTapayxBei oTATIKOG NAEKTPI-
OHO6G6 N NAEKTPIKOG B6pUBOG.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

H acUppartn povdada ptropei va rapdyer nAe-
KTpopayvnTika Tedia (HMI) aAAd dev gival
emiBAafn yia Tov XpRoTn.

H aoUpparn povada gival éva 6pyavo akpi-
Beiag. MpooéxeTe va un pigeTe KATW A VA XTU-
TACETE TNV 0OUPHATN HOoVAda.

ATro@UyeTE Va ayYiJeTe TOV AKPOBEKTN TG AGUPHA-
NG HoVAdag PE YUPVAE Xépia i) HETAAAIKA UAIKA.
AQaIpEiTE TTAVTOTE TNV PTTOTAPIC OTTO TO TTPOIOV
OTav ToTroBETEITE O€ AUTO TV ACUpPATH PoVASa.
‘OTav avoiyeTe TO KATTAKI TNG OXICHNAG, aTTO@U-
YETE PéPN OTTOU PTTOPEi Va E10EABEI OKOVN Kal
vepO péoa otn oxiopn. Na diatnpeite mavra
KaBapn TNV €i0030 TNG OXIOUAG.

Na @opTwvETE TTAVTA TNV ACUPUATN MOVADA ME
TN CWOTH KATEUBUVOT.

Mnv TTaTACETE TO KOUMTTi a0UPHATNG EVEPYO-
moinong oTnv acUppaTn povdada oAU Suvarn
/KAl MNV TTATACETE TO KOUMTTi PE £VA QVTIKEI-
HEVO UE aIXMNPO dKpoO.

KaTtd Tn Aeitoupyia, va KAEIVETE TTAVTA TO
KOTTaKI TNG OXIOMAG.

Mnv a@aipeite TNV acUppaTn povada oo Tn
OXIOUN EVW TTAPEXETAI I0XUG OTO EpyaAgio. Av
TO KAVETE QUTO, PTTOPEI va TTPOKANBET SuaAeiToup-
yia Tng acUpparng pyovadag.

Mnv a@aipeite TO aUTOKOAANTO OTNV ACUPHATH
povada.

Mnv Toro0eTEiTE AQUTOKOAANTA ETTAVW OTNV
aoUppaTtn povada.

Mnv a@rveTe TNV acUppaTn povada o€ éva
HéPOG OTTOU PTTOPEl VO Trapay0ei oTATIKOG
NAEKTPIOUOG | NAEKTPIKOG BOpUROG.

Mnv a@riveTe TNV acUppaATn povada o€ éva
MEPOG TTOU UTTOKEITAI O€ UYNAR BgpudTnTa,
OTTWG éva aUTOKIVNTO OTOV RAIO.

Mnv a@fvete TNV aoUpUaTH HOVAdQ O€ éva PEPOG PE
moAAR okévn A TOUSPa i} O€ éva PEPOG OTTOU UTTOPET
va apay0ei SiaBpwTiké agplo.

H atréTtoun aAAayn Tng Beppokpaciag uropei
Va Uypaivel TNV acUppatn povada. Mn xen-
CIJOTIOIEITE TNV ACUPHATN HOVADA PEXPI vV
OTEYVWOEI EVTEAWG 6AN N uypaaia.

Orav kabapileTe TNV acUppaTn pOoVAda, OKOU-
mioTe aTaAd pe éva oTeyvo paAako mavi. Mn
Xpnoipotrolgite Beviivn, VEQTI, aywyipo ypdoo
N TTAPOOIEG OUTIEG.

‘OTtav amobnkeVeTE TNV AoUpUATN povada, va

Tn S10TNPEITE HEoa TNV TTAPEXOUEVN BAKN R
péoa o€ doxeio XwpPig OTATIKO NAEKTPIOHO.
Mnv €10aydyETE KAMiO CUOKEUN S10QOPETIKA
a1ré TNV aocUpparn povada Makita péoca otn
OXIOHN OTO gpyaAgio.

Mn XpnoipoTrolgiTe TO EPYAAEio AV TO KATTAKI
TNG OXIOUAG Eival KOTEOTPAPMEVO. AV EI0EABEI
VvEPO, OKOVN Kal BPopIG péoa aTn OXIOUR, HTTOPET
va TTPokANBei ducAeiToupyia.

Mnv TpaBdTe /Kol pn CUCTPEPETE TO KATTAKI TNG OXI-
OMNAG TEPICOOTEPO TS OTI ATTaITEITAL. TOTTOBETAOTE
gava 1o Katrdki av Byel atmd 1o epyaAeio.
AVTIKOTOOTAOTE {aVd TO KATTAKI TNG OXIOMAS
av Xa0gi | KATAOTPAPEI.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBAVETE TAVTA TO EpyaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KATETA
HITATAPIWYV.

AI'IPO}.'OXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAoETAG HTTaTapiwy. Edv dev kpa-
TATE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA YTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPpAoOUV aTrd Ta XEPIQ 0Ag Kal va TTpo-
KANBei BAGRN OTO £pyaAEio Kal TNV KAGETA HTTOTAPIWV
KQI TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

AI'IPOZOXH: Na kareBadere wavra Tn Bdon éTav
ToTroBeTEiTE/AQPIPEITE TIG PTTATOPiEG. [PpOTEXETE
va pnv maoTolv Ta SAXTUAG oag.

AI'IPOZOXH: Mnv xpnoipotrolsitTe Tpooappoyéa
pTTaTapiag pe 1o diokotmrpiovo. To kaAwdio Tou
TTPOCAPHOYEQ PTTATAPING HTTOPET VO SUTKOAEWEI
Tn AeIToupyia Kal va £X€1 WG OTTOTEAEG A ATOMIKO

TPAUMATIOHO.

» Eik.7: 1. MoxAdg 2. Kokkivn €vdeign 3. KoupTri
4. Kao€ta prratapiv

MpIv 0QaIpE0ETE TNV KACETO ITTATAPIWY, XOAAPWOTE

TO PJOXAO yia Tn pUBUIoN BABOUG IO va XOUNAWOETE TN
Bdon epyaAeiou. MeTd, oUpeTe TNV PTTaTapia a1md 10
€PYAAEIO EVW GUPETE TO KOUMTTI GTO PITTPOCTIVO PEPOG
NG KAOETAG.

Ma va TOTTOBETAOETE TNV KACETA ITTATAPIWY, EUBUYPAU-
hioTe TN YAWOOO OTNV KAGETA HTTATAPIWY HE TNV aUAaKa
oTnv uttodoxn kai oMloBnoTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI VO ao@aAioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI UE £Va XAPOKTNPIOTIKG AXO.
Edv ptopeite va deite TNV KOKKIVN €VOEIEN OTNV ETTAVW
TIAEUPE TOU KOUMTTIOU, BEV EXEI KAEIDWOEI TEAEIWG.

AI‘IPOZOXH: No ToTro0eTEITE TTAVTA TNV KACETA
HTTaTAPIWV TTARPWG PEXPI VO MN BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@alioTei, utropei va éoel
atTé TO £PYaAEio TuXaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKH
BAGBN o€ 0dg 1 kGTTOI0V GAAO YUpW OOG.

AI'IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pe eUKoAia,
TOTE eV €Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

20oTnUa TpooTaciag epyaAgiou/

HITaTapiog

To epyaleio eival eEoAIoPEVO pe 0UCTNUA TIPOCTAGING EpyaAeiou/
utaTapiag. Autd To GUCTNHA ATTOKGTITEI QUTOUATA TV I0XU TTPOG
10 poTép yia va Trapartabei n Sidpkeia Aeiroupyiag Tou epyaleiou kai
G pmatapiag. To epyaheio oTapardel autéuata katd Tn didpkeia
NG Aermoupyiag €8v 1o epyaheio A n pmatapia BpeBolv KaTw ammd
TIG TTAPAKATW OUVORKEG. Z€ PEPIKEG OUVONKEG, OI EVDEiteEIG avaBouy.

MpooTtacia UTTEPPOPTWONG

'Otav 10 epyaAeio AeiToupyei Pe TpOTIO TIOU TIPOKAAET TNV KaTavd-
Awan evdg aouvriBioTa uwnAol NAEKTPIKOU peUPATOG, TO EpyaAEio
oTaPaTAEl AUTOPATA. XE QUTH TNV KATAOTAON, OBACTE TO pyaAeio
Ka SIaKOWTE TNV EQAPHOYR TTOU TIPOKAAEI TNV UTIEPPOPTWAN TOU
epyaheiou. MeTd, evepyoTroifaTe To EpyaAEio yia ETTavVEKKivNOT.

MpooTacia utrepBépuavong

Otav 10 epyaheio utrepBepuavOei, To epyaleio oTapatdel autd-
paTa kai n €voeign ptmatapiag avaBooprver yia Tepimou 60 deuTe-
POAETITA. Z€ QUTA TV KaTdoTOON, AQAOTE VO HEIWBE N Beppokpa-
oia Tou epyaleiou TIPIV EVEPYOTIOINOETE EAVA TO EpyaAEio.

= Avappévn ] AvaBoofnvel

MNpooTacia uTrEPBOAIKIG aTTOPOPTIONG

Otav peiwdei n xwpnTIKATNTA PTTATAPIAG, TO EPYAAEi0 OTANA-

Téel autépara. Edv To poidv dev TiBeTal o€ AciToupyia akOpa
Kol 6TaV TTPAYUATOTIOIEITAI XEIPIOUOG TWV OIOKOTITWY, BYAATE

TIG PTTOTapie aTrd TO EpyaAEio kal OPTIOTE TIG.

Ymodei§n utroAoIrng XwpnTiKOTNTAG
HITaTapiog
» Eik.8: 1.’Evdeign pmatapiag (umatapia A)
2. KoupTri eAéyxou 3. 'Evdeign ptratapiag
(uTraTapia B)
M€oTe TO KOUNTTT EAEYXOU YIO VO EPPAVIOTEN N UTTOAOITTN

XwPNTIKOTNTA TNG pTTaTapiag. O vOEigeIg PTTaTapIwV
avTioTolXoUV o€ KABe pTratapia.

KardoTaon évdeigng pmratapiog Y1oAeimo-
HEVN Xwpen-

l |:| !l TIKOTNTO
Avappéveg IBnoTég Avapo- HTTaTapiog

oBrvouv
50% £wg
100%
20% £wg 50%

NMAPATHPHZH: To epyaAcio dev Aeitoupyei pe pévo
Hia KAOETO HTTOTAPIWY.

0% £wg 20%

PoprioTe TNV
uTratapia
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Ep@dvion utroAeimméopevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATAPIOG

Movo yia kaoétes pmarapiag pe Tnv evSEIKTIKN
Auyvia

» Eik.9: 1. EvOeikTikég Auyvieg 2. KoupTri eAéyxou
Mi¢aTe TO KOUPTTT EAEYXOU OTNV KAGETA UTTATAPIWV VIO VO
UTTOdEIGETE TNV UTTOAEITTOUEVN XWPENTIKOTNTA pTTatapiag. O
evOEIKTIKEG Auxvieg avaBouv yia Aiya deuTepOAeTTTA.

EvdeikTikéG Auyvieg YtoAel-

OpEVN
I D n XWpPNTIKOTNTA

Avappéveg IBnoTég Avapo-

iill
i1il
100
000
A
UL

Jonn

MAPATHPHZH: AvaAoya pe Tig GUVBRKEG XpAONG Kal
N Beppokpacia TePIBAAAOVTOG, N EvOEIgn PTTOPET va
Sia@éper Aiyo aTrd TNV TIPAYUATIKA XWPNTIKOTNTA.

Apdon d1aKkOTTTN

A\POEIAOMOIHZH: MNpiv BAAETE TNV KAOETA
HTTaTapiag péoa oTo EpYaAEio, va eEAEYXETE TTAVTA
va 3eite av n okavdAAn SI0KOTITNG EVEPYOTTOIEITAI
KOVOVIKA Kal emIoTpEPel oTn B€on «OFF» étav
eAeuBepwveTal.

APOEIAOMOIHEH: Mnv rapakdautrrete MOTE
TO KOUUTTi ATTaC@PAAIONG CUYKPATWVTAG TO TTIE-
opévo pE auToKOAANTN Tailvia | GAAo péoo. Evag
SI0KATITNG PE TTAPABICOUEVO KOUMTT aTraag@aAiong
UTTOpPEl va TTpokaAécel akoUala AeIToupyia kal coBapo
QATOMIKO TPAUPATIONO.

A\POEIAOMOIHZH: Mn xpnoipotroisite MOTE
TO epyaAcio av ptropeite va 1o BEceTe o€ AsiToup-
yia méfovrag atrAd Tn oKavddAn S10KOTITN, XWPIg
VO TTOTAOETE Kal TO KOUPTTi atrag@dAiong. Evag
OI0KOTITNG TTOU OTTAITEN ETTIOKEUR PITTOPE] VO TTPOKAAE-
g€l akouaola AglIToupyia kal coBapd aTopIké Tpaupa-
TIOPO. ZTIATE TO epyaleio o€ kKEVTPO eEUTTNPETNONG
TnG Makita yia va 1o emmiokeudoouv cwoTd MPIN To
XPNOIUOTIOINOETE EQVA.

75% wg
100%

50% €wg 75%

25% £wg 50%

0% éwg 25%

®doprioTe TNV
uTrarapia.

MTropei va
TIPOEKUYE
duoAeiToup-
yia otnv
JTTaTapia.

MNa va pnv mégetal n okavdGAn d1akéTTNG KaTd AdBog,
TapEXETAl £va KoUpTT amracg@daAiong. MNa va Eekivi-
oeTE TN A€IToupyia Tou epyaAeiou, TTATACTE TO KOUMTTI
amao@aAiong kai TpaRgTe Tn okavddAn S1akoTITN.
EAeuBepwoTe Tn okavdAAn SI0KAOTITN yia va OTAPOTACEL.

» Eik.10: 1. ZkavddAn diakdTITngG 2. KoupTri
atmac@dAiong

EIAOINMOIHXH: Mnv TpaBare Tn oKavSAdAn S10K6-
TN SUVATA XWPIG VO TTATACETE HECO TO KOUMTT
amao@daAiong. Auté putopei va TrpokaAéoel BAGBN
TOU BIOKOTTTN.

AHPOZOXH: To gpyaleio apxiel va @pevApel
TNV TEPICTPOPN TNG AdUaG SITKOTTPiOVOU auéowg
HOAIG a@RoeTe TN OKAVEAAN S1ako6TITN. KpaTRoTe
TO gpyaAgio oTABEPG yia va AVTATTOKPIBEITE OTNV
avTidpacon Tou PPEVOU OTAV APROETE TN OKAVOAAN
S1aKOTITN. Me TNV aigvidia avtidpaon 1o epyaieio
uTTOpEi va TTéel atrd Ta XEPI O0ag Kal VA TIPOKAAEDEI
TTPOCWTTIKO TPAUUATIONO.

Autéparn Asitoupyia aAAayng TaxuTnTag

AuTO TO EPYaAEio £XEI «TPOTTO AEITOUPYIAG UWNAAG TayU-
TNTOGY KAl «TPOTIO AEITOUPYIag UWNAAG POTTAGY.

To epyaAeio aAAGgel auTOpaTa Tov TPATIO AgIToupyiag
avaloya pe 1o pépTo £pyaciag. OTav To pOPTO £pyaciag
eival xapnAd, 1o epyaleio Ba AeiToupyei pe Tov «TPATTO
AeiToupyiag uwnAng TaxuTNTag» yia TTio ypriyopn Ael-
Toupyia Kot G. OTav 1o PopTO £pyaciag gival upnAd, To
epyaleio Ba AEITOUPYED PE TOV «TPOTTO AEITOUPYIOG UWN-
NG POTTAG» VI TTIO IGXUPT AEITOUPYIQ KOTTAG.

» Eik.11: 1."Evdeign 1pdtmou Acitoupyiag

H évdeign TpdTTOU AgiToupyiag avaBel ue Tpdacivo xpwua
ATav 10 EpYaAEio AEITOUPYET PE TOV «TPOTTO AEITOUPYIOG
UWNANG POTITGY.

Av 10 epyaAeio TeBei o€ AeIToupyia pe UTTEPBOAIKO
@oOpTO, N £vdeIgn TpdTTOU AciToupyiag Ba avaBooBrvel
ye Tpdaoivo xpwpa. H évdeign Tpdtrou Acitoupyiag
oTapaTael va avaBooBrvel kal HeTd avaBel f oBrvel av
HEIWOETE TO POPTO OTO EPYAAEiO.

Kartdoraon évdeigng Tpotrou Asitoupyiag Tpomog
AeiToupyiag
@ Avappévn O ZBnot) ©
AvaBoofnvel
TpoéTog
AeiToupyiag
uynAng
TaxUTNTag
TpoéTOg
AeiToupyiag
uwnAng
poTTrig
EidoTtroinan
UTTEPPOP-
Twong
PUOuion Tou BdBoug KotTAG
AITPOZOXH: MOAig puBpiceTe To BdB0G KOTTAG,
VO O@iyYETE TTAVTA TO HOXAO.

=e0@itTe TO HOXAG GTOV 00NYO6 BABOUG KAl HETAKIVAOTE
N Bdon Tavw 1 KATw. 10 £MOUPNTS BABOG KOTIAG,
ao@aAioTe TN BACN OPiyyovVTaG TO HOXAO.

MNa 1o kaBapég, aopaleig Topég, kabopioTe To BaBog
KOTTAG WOTE VA PNV TIPOELEXOUV TTEPIOTOTEP ATTO

£va d6vTI TNG Aduag, KETw aTré To TEPAXIO EPYATiag.

H xprion katdAAnAou BaBoug KoTTG oUPBAAAEl OTN
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peiwon Tng mBavoTnTag emikivouvou KAOTZHMATOZX
TTOU UTTOPEI VO TTPOKAAETEI TPAUUATIOHO.
» Eik.12: 1. MoxAdg

EIAOIMOIHZH: Av n Bdon dev oNioBaivel TTAvw
KATW opaAd, o odnyog BaBoug pTropei va BpiokeTal
uTré KAioN. Z€ QuTA TV TTEPITTITWON, PUBUIOTE TOV
0dnyd BaBoug (avaTpégTe TNV EVOTNTA Yia TN PUB-
Hion Tou 0dnyou Bdaboug).

AI‘IPO}.'OXH: A@oU puBpuioeTe TN AooToun, va
o@iyyeTe TavTa TIg Bideg oUOPIENG HE aTPAAEIa.

XaAhapwaTe TG Bideg auo@igng. PuBpioTe yia Tnv €TTI-
BupnTr ywvia divovtag Tnv KatdAANAN KAion kai HeTé
aigTe KAAG TIG Bideg oUTPIENG.

» Eik.13: 1. Bida oclogigng

O¢eTikOG avaoToAéng

O BeTIKOG avaoToAéag XpnOIUEUE! yia Tn Ypriyopn
pUBION TNG KaBopiopévng ywviag. MepioTpéwTe TOV
BeTIKO avaoToAéa PE TPOTTO WOTE TO BEAOG TOU va gival
OTPAPPEVO TTPOG TNV ETTIOBUNPNTH Ywvia AOgOTOPAG
(22,5°/45°/60°). XaAapwaTe TO HOXAO KOl JETA YEIPETE
Tn Bdon epyaAeiou péxpl va otapatrioel. H Béon 6trou
oTapatael n Baon epyaAeiou gival n ywvia mou pubi-
garte Ye Tov BeTIKO avaoToAéd. ZPigTe TO HOXAS PE TN
Baon epyaheiou o€ auTth TN B€oN.

» Eik.14: 1. ©OeTikOG avaoToAéag

Kwvikn koA -1°

Ma va eKTEAETETE PIA KWVIKA KOTTA -1°, XaAApWOTE TIG
Bideg oUOPIENG KaI TTATAGTE TOUG HOXAOUG TTPOG TNV
kaTeUBuvon Tou BEAoug TNG eIkovag. MeTd, pubpioTte TNV
KWVIKA ywvia oTIg -1° Kal o@igTe TIg Bideg oUOPIENG.

» Eik.15: 1. MoxA6g

ZKOTTEUON

MNa ioieg koTrég, eubuypappioTe TN B€an 0° 0TO EPTTPO-

0610 TG BAong Pe TN ypapun KOTTAG 0ag. MNa KwVIKEG

KOTTéG 45°, euBuypappioTe TN Béon 45° pe auThv.

» Eik.16: 1. pappn kotg (8éon 0°) 2. Mpapun
KOTTAG (B€on 45°)

Avappa TNG AAuTTAG

AI'IPOZOXH: Mnv koiTaeTe kateuBeiav péoca oTo
QWG N OTNV TNYR PWTSG.

MNa va avayete TN AaPTTa XWwpig va BE0ETE TO pyaAeio
oe Aeitoupyia, TpaBRgTe T okavddAn SIAKOTITN XWPIG va
TIOTACETE TO KOUNTTi ATTAOPAAIONG.

Ma va avawete Tn AduTTa VW To £pyaAeio BpiokeTal o€
AeIToupyia, TTATACTE TTOPATETAPEVA TO KOUUTTT ATTAC@A-
ANiong kail TpafRgTe TN okavddAn dIakATTn.

H Adptra offver 10 deuTepOAETITO APOU APHOETE TN
okavdaAn SIaKoTITN.

» Eik.17: 1. Aduma

MAPATHPHZH: XpnoipotroifoTe £va aTeyvo Tavi yia
Va OKOUTTIOETE TN OKOVN aTtrd TO aKd TNG AGUTTAG.
MpooéxeTe va un ypatlouvioeTe TO GOKO TNG AGUTTAG,
€TTEI0N PTTOPEl va PeIwBEi n éviaon Tou QwTIoHOoU.

HAekTpoviké @pévo

To epyaAeio auTd eival eOTTAIOUEVO PE NAEKTPIKO PpEvo
Adpag. Av To epyaAgio aTTOTUYXAVEI CUVEXWG VA GTAUA-
Tdel ypriyopa Tn AGua dIoKOTTPiovou a@oU aQAVETE TO
MOXAG-810KOTITN, {NTACTE TNV ETTIOKEUN TOU £pyaAeiou
a1ré KEvTpo eEutrNPETNONG TNG Makita.

AI‘IPOZOXH: To cUOTNUA PPEVAPITHATOG
Adpag dev avTikaBIoTd TO TTPOPUAAKTAPA AdMAG.
MNOTE MH XPHZIMOMOIHZETE TO EPTAAEIO
XQPIZ AEITOYPIIKO MPO®YAAKTHPA AAMAZ.
MMOPEI NA MPOKYWEI ZOBAPOZ NMPOZQMIKOZ
TPAYMATIZMOZ.

HAekTpoviki AsiToupyia

Ta epyaleia TTou gival eEOTTAICPEVA PE NAEKTPOVIK
AeiToupyia eival eGkoha aTn Xprion Adyw Tou(wv) ako-
AouBou(wv) XapakTnPIoTIKOU(WV).

Auvarétnta opaAig évapéng
OpaAn évapgn etreidr kataoTEAAETal N aipvidia évapén.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na BeBaiwveoTE TTAVTA OTI TO EPYQ-
Agio gival oBNOTO KAl N KAGETA PTTOTAPIAG EXEI
a@alpeBEei TIPIV EKTEAECETE KATTOIO EPYACIiOl OTO
epyaAeio.

DUAaén eSaywvikoU KAEISI0U

‘Otav dev XPNOIYOTIOIEITE TO §AYWVIKO KAEIDI, aTTOON-
KeUOTE TO OTTWG ATTEIKOVICETAl, VIO vVa PNV TO XAOETE.
» Eik.18: 1. E¢aywvikoé kAe1di

EykardoTaon BonénTikng Baong

EykataoTtAoTe TN BondnTikA BAoN Kal GQigTe KaAd Tig
Bideg oUOPIENG OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.

Na xpnaoigoTrolgite TTavTa T0 £pyaAegio Pe Tn BondNTIknA
Bdon ekTdg av XpnoIUOTIOIEITE TN PAya 0dAYNONG.

» Eik.19: 1. Bida oUo@igng 2. BonbnTikr Bdon

A@aipgon i Toro0éTnon TNG Adpag

dioKkotrpiovou

AnpPosoxH: BeBaiweite 611 n Adpa SiokoTTpi-
ovou &€&l ToTroBeTNnBei pe Ta SOVTIA KATEUBUVO-
MEVA TTPOG TA TTAVW OTO UTTPOCTIVO HEPOG TOU
epyaAeiou.

AI'IPOZOXH: XpnoIPoTToIEiTE MOVO TO KAEISI
Makita yia Tnv ToTro8éTnon i Tnv agaipgon Tng
Adpag diokotrpiovou.

141 EAAHNIKA



MNa va agaipéoete TN Adua dICKOTTpiovou, TTATACTE
TTAAPWG TO KAEIBWHA dfova £Ta1 WATe N Adpa dIoKOTTPi-
OVOU VO UNV UTTOPET VO TIEPIOTPAPET KAl XPNOIHOTIOINOTE
TO £€QYWVIKO KAEISI yIO v XOAAPWOETE TO EEAYWVIKO
HTTOUAOVI. METE, a@aIpPEDTE TO EEAYWVIKO PTTOUAOVI,
TNV eEWTEPIKA PAGVTLa, TN Adpa SICKOTTPIOVOU Kal ToV
SaKTUAIO (€101KO TNG XWPAG).
» Eik.20: 1. KAcidwpa dgova 2. E§aywvikd KAeIdi

3. ZeogigTe 4. Z@igTe

MNa epyaleio xwpig dakTUAIO

» Eik.21: 1. E§aywvikd pmmouAdvi 2. EEwTepIKA GAG-
v1la 3. Adpa diokotrpiovou 4. EcwTtepIkn
QAavTZa

MNa epyaAeio pe dakTUAio

» Eik.22: 1. E§aywviké pummouAdvi 2. EEwTepIKA GAG-
v1la 3. Adpa diokotrpiovou 4. AakTUAIOG
5. EowtepikA AavTa

MNa va TorroBeToeTe TN Adpa diokoTrpiovou, akoAouBn-
oTe TN diadIKacia aQaipeang Pe avTioTpoen oelpd.

MNa gepyaleio pe eocwrtepIkn @AAVTa
Y10 AGEG S10¢QPOPETIKEG aTrd TN Adpa
TPIoVIoU [e oTTA SiapéTpou 15,88 mm

H eowtepikn PAGvTLa £xel pia TIPOEGOXR opiouévng diauETpou
07N pia TTAEUpd Kal Pia TTPOoegoXn SIOPOPETIKAG SIapETPOU
oTnv GAAN TTAeupd. ETAEGTE TNV KATAAANAN TTAEUPd 0TV
otroia n TTPoegoxn Taipiddel kaAd oTnv oTTA TNG Aduag Trpio-
vIoU. ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKT GAGVT{a oTOV d§ova OTEPEW-
OoNG WOTE N OWAOTA TTAEUPE TG TTPOECOXIG OTNV ECWTEPIKT
@AGvTZa va gival oTpappévn TTPOG Ta £§w Kal UETE TOTTOBETA-
oTe TN AGpa TTpIovioU Kail TNV e§wTepIKA PAGvTa.
» Eik.23: 1.Afovag otepéwong 2. Eowtepikh @AGvVTIa
3. Adpa diokotrpiovou 4. EEwTepikr AGvTa
5. E¢aywvikd putrouAdvi

A POEIAOMOIHEH: BEBAIQOEITE

OTI Z®IZATE TO EEAFQNIKO MMOYAONI
AEZIOZTPO®A ME AZ®AAEIA. ETriong, va mpo-
OEXETE VO YNV OPIgETE TO MTTOUAOVI pE dUvapn. Av
1O X£p1 00G YAIOTPAOEI a1rd TO E§aywVIKO KA£1Si,
HTTOpPEi Vo TTPOKANBEI OTOMIKOG TPAUHATIOHOG.

A\POEIAOMOIHEH: BeBaiwBeite 6TI N TrpOoE-
goxn «a» oTnVv EowWTEPIKA PAAVTIa TTOU €ival TOTro-
BeTnuévN ESWTEPIKG TAIPIAJEI KOAG JE TNV OTTH «a»
NG Adpag mpiovioU. H atepéwan Tng Aduag oTn
AavBaouévn TTAEUpd PTTOPET VO 0dNYAOEl O€ ETTIKIV-
Suvo Kpadaouo.

MNa epyaleio pe EcWTEPIKA PAAVTIQ
yio Adpa TpiovioU pe o1rA SlapéTpou
15,88 mm (€181k6 TG XWpPAQ)

TommoBeTAOTE TNV ECWTEPIKN PAGVT{a aTOV Agova oTEPE-
wWaoNG WATE N TTAEUPA JE TO KOIAWMA Va €ival OTPAPPEVN
TIPOG Ta £€W KAI OTN OUVEXEID TOTTOBETAOTE TN Adpa
TIpIovIoU (UE ouvdEdEPEVO TOV BAKTUAIO £GV aTTaITEITAN),
TNV eEWTEPIKA PAGVTIa KAl TO EEAYWVIKO PTTOUAOVI.

MNa epyaleio xwpig SakTUAIO

» Eik.24: 1.Afovag oTepéwong 2. Eowtepiki @AGvTa
3. Adpa diokotrpiovou 4. EEwTepIkA @AGVTIa
5. ESaywvIk6 uTrouAdvi

MNa epyoaAegio pe SakTUAIO

» Eik.25: 1.Afovag otepéwaong 2. Ecwrepikr @AdvTia
3. Adua diokotrpiovou 4. EEwTepikr) @AGvTIa
5. E€aywviké utrouAdvi 6. AakTUAIOG

A POEIAOMNOIHEH: BEBAIQOEITE

OTI ZOI=ATE TO EEATQNIKO MMNOYAONI
AEZIOLTPO®A ME AZ®QAAEIA. Etriong, va rpo-
OE€XETE VO PNV OQISETE TO PTTOUAOVI pe Suvaun. Av
TO XépI 0aGg YAIOTPAOEI a1rd TO £§aYWVIKO KAEISI,
HTTOPEi VO TTPOKANBEI ATOPIKOG TPAUUOTIOUOG.

A\ IPOEIAOIMOIHZH: Av amraiteitai o SakTUAIOG
yla Tn oTepéwon TG Adpag oTo agovio, va Befai-
(WVEOCTE TTAVTA OTI £X€I TOTTOBETNOEI 0 CWOTOG
SakTUAI0G yia TnV o1 dioKou TnG Adpag TTou oKo-
TTEUETE VO XPNOIUOTTOINCETE, HETASU TNG ECWTEPI-
KNG kal e§wTePIKAG AAVTIaG. H Xprion ea@aApévou
dakTuAiou yia TNV o1 Afova PTTopEi va KataAngel

o€ e0QaAPEVN OTEPEWON TNG AGPAG TTPOKOAWVTAG
Kivnon Tng AGuag kai goBapd Kpadaopod Pe aTToTé-
Aeopa mBavr amwAeia eEAEyxou KaTtd Tn dIGpKEIa TNG
AeiToupyiag kal goBapd TTPOCWTTIKG TPAUHATIOUS.

KaBapiopdg rpopulakTiipa Adpoag

Otav aAAAgeTe TN Adpa SIOKOTTPIOVOU, PPOVTIOTE VO
KaoBapioeTe €TTIONG TOV AVW KAl KATW TTPOPUAAKTAPA
Adpag até Ta cucowpEUpPEVa TIPIOVIdIa OTTWG oulnTh-
Onke oTnVv TTapdypa@o “Zuvtrpnon”. AUTEG oI EVEPYEIEG
Oev avTIkaBIoToUV TNV avaykn eAEyxou Tng AeiItoupyiag
TOU KATW TTPOQUACKTHPa TTPIV OTTG KGBE Xprion.

20vOeaN HE NAEKTPIKK OKOUTTA

IMpoaipeTiko e§dprnua
Otav B¢AeTE va eKTEAETETE KOTTEG KABAPA, CUVOEDTE TNV
NAEKTPIKR okouTra TNG Makita oTo epyaAeio TTou Si106¢-
TETE. ZUVOEOTE TOV EUKAUTITO CWARVA TNG NAEKTPIKAG
OKOUTTOAG OTO OKPOPUOI0 OKOVNG XPNOIUOTTIOIWVTAG TO
UTTPOOTIVG OTOUIO 24.
» Eik.26: 1. EUKauTITOG OWARVAG TNG NAEKTPI-

KNG okouTrag 2. MTrpoaTiva otépia 24

3. Akpo@uaio okovng

PUBuIoN ywviag Tou akpopuaoiou
oKOvVNG

H ywvia Tou akpogpuaoiou okévNG PTTOPEi va puBpIoTET
Qv TTEPIOTPEWYETE TO AKPOPUOI0 OKOVNG.

‘Otav BéTeTe TO €pyaleio o€ AeiToupyia Xwpig va ouv-
OE0€eTE NAEKTPIKA OKOUTTA, PEPTE TO AKPOPUTIO OKO-
VNG TTPOG Ta KATW YIA va Unv eKTEDET O XEIPIOTAG OTA
Trplovidia.

Ortav BéteTE TO €pyaAeio o€ AsiToupyia pe ouvoedepévn
TNV NAEKTPIKF) OKOUTTA, PEPTE TO AKPOPUOIO OKOVNG
TIPOG TO TIAVW YIO VO YNV TTIACTE 0 EUKAPTITOG CWARVOG
TNG NAEKTPIKIG OKOUTTOG OTO TEUAXIO EPYATIiOg } OTN
pdya odriynong.

» Eik.27: 1.Akpo@uaoio okévng

142 EAAHNIKA



AEITOYPTIA

To epyaleio autd TTpoopileTal yia TNV KOTTA UAIVWYV TTpOo-
iovTwv. Me KatdAAnAeg yvioieg Adpeg SiokoTTpiovou Tng
Makita, utropeite va TrplovioeTe Kai Ta akOAouBa UAIKA:

. Aloupivévia TTpoidvTa

. [MAQOTIKO TTOU TTEPIEXEI OPUKTO

AvaTpéETe oTOV 1I0TOTOTTO POG 1) ETTIKOIVWVAOTE HE TOV
TOTTIKO Gag avTiTpdowTro TG Makita yia TiIg owoTég
Adueg diokoTTpiovou yia XpAan ME TO UAIKG TTpOG KOTTH.
Mnv xpnaoiyoTrolgiTe To epyaAgio Xwpig Tn BondnTikA
Bd&on ekTOG av XPNOIPOTIOIEITE TN PAya 0drynong.

AI'IPOZOXH: Orav k6BeTe TTAAOTIKA UAIKA, OTTO-
@UYETE TO AIWOINO TOUG AGyw UTTEPBEPUOVONG TOU
Aakpou TnG Aduag.

‘EAeyxog TnG Asitoupyiag

TPOPUAAKTHPA Adpag

PuBpioTe TNV KWVIKA Ywvia oTIg 0° Kol HETE padéwTe

XEIPOKIVNTA TO KATW TTPOCTATEUTIKO PEXPI TO BKPO KAl

apnoTe T0. To KATW TTPOCTATEUTIKO AEITOUPYEI av:

—  podeutei Tdvw atd Tn Baon Xwpig eNTTEBIO Kal

—  ETMOTPEPEI AUTOPOTO KOl EPOEI O€ £TTAPN PE TOV

avaoToAéQ.

» Eik.28: 1.Avw mTpooTaTeuTIKG 2. K&Tw TTpooTa-
TeUTIKO 3. Bdon 4. AvaoToAéag 5. Avolyua
6. KAgiolpo

AV TO KATW TTPOCTATEUTIKO BEV AEITOUPYEI CWOTA, EAEY-
£TE av £XOUV CUCOWPEUTE] TTPIOVIdIA OTO ECWTEPIKO TWV
Gvw Kal KATW TTPOCTATEUTIKWY. AV TO KATW TTPOCTATEU-
TIKO OEV AEITOUPYEI OWOTA, OKOMN Kal JETA TNV a@aipeon
TNG OKOVNG, CNTAOTE TNV ETTIOKEUN TOU £PYAAEiou aTTo
KéVTpo eguTTNPETNONG TG Makita.

AsgiToupyia KOTTAG

AI‘IPOZOXH: ®DopdTe pAoKA yia T OKOVN 6TV
ekTeAEiTE AEITOUPYiO KOTTAG.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeiTe OTI METOKIVEITE TO
£pyaAeio aTaAd TTPOG Ta EUTTPOG € pia EUBEia
YPOMMR. AV TTIECETE 1} CUOTPEWETE TO epyaleio, Ba
£XEI WG ATTOTEAET A TNV UTTEPBEPPAVAN TOU POTEP KAl
€TMIKIVOUVO KAGTONUA, TTOU TNBAVWG VA TIPOKAAETEI
ooBapd TpauuaTiIopo.

MAPATHPHZH: Otav n Beppokpaaia TNG KAoETag
HTTaTapIwV gival xapnAr, To epyaAgio uTropei va

un Aeiroupyei pe TNV TTARPN IKavOTNTA Tou. AUTA TN
aTIYUA, VIO TTAPAdEIYUA, VO XPNOIUOTIOIEITE TO EPYQ-
Agio yia EAaQPIEG KOTTEG, HEXPI N KACETA PTTATAPIV
va BeppavBei péxpl Tn Beppokpacia dwuaTiou.
KaToTiv, UTTOPEITE VO XPNOIMOTIOINCETE TO EPYOAEIO
aTnv TTARPN IKaveTnTé TOU.

» Eik.29

Kpatdre 10 epyaleio otabepd. To epyaAeio TTapéxeTal Ye
eMTTPOOBIO Aafr) Kal hE TTiow XeIPOoAaBr. XpnaoIUoTTolEiTe
Kal TIG U0 yIa KAAG KpATNa Tou epyaleiou. Av Kpa-
TATE TO TIPIOVI Kal pE Ta dUo XEpla, dev gival duvard va
koTroUv a1ré TN Adpa diokoTtrpiovou. @¢aTe T Bdon o1
TEPAXIO EPYACIiag TTOU TTPOKEITAI VA KOTTEN XWpPIG N Adua
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SI0KOTTpiovou va Kavel Kapia eTragr). MeTd avayTe 10
epyaleio Kal TTEPIPEVETE PEXPI N Adpa IOKOTTPiovou va
atrokTro€l TTARPN TaxuTnTa. TWPA, OTTAG HETAKIVAOTE
TO £pyaAEio TTPOG Ta EPTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIQ TOU
Tepaxiou Epyaaciag, KPATWVTAG TO ETTITTESO Kal TTPOWOW-
VTOG TO OPAAG péXPI va OANOKANPWOE N KOTTH.

MNa va €xeTe KOBAPEG KOTTEG, KPATATE TN YPOPMK KOTTAG
€uBeia kal TNV TaxUTNTA TTPOWBONONG opoIdUOPPN. AV

n KOTA €V akoAOUBATEI CWOTA TNV TTPOOPIZOUEVN
YPOUUN KOTIAG, PNV ETTIXEIPAOETE VO YUPIOETE 1 VA TTIE-
O€TE TO £pYOAEio Eava aTn ypapun KOTTAG. Av TO KAVETE
auTo, UTTopEi va TTaoTei N Adua SIOKOTTpiovou Kal va
TTPOKANBEi eTTIKiVOUVO KAGTONPA A TIBavog coBapdg
TPAUUATIOPOG. APrIOTE TO DIAKOTITN, TTEPINEVETE VA
aKivnToTroIinBei N Adpa SIoKOTTPIOVOU KAl KATOTTIV aTTo-
aUpeTe To epyaleio. EuBuypappioTe Eava 1o epyaleio o€
Kavoupyla ypapun KOTTAG Kal EEKIVAOTE Eavd TNV KOTTH.
MpooTrabnoTe va atmo@uyeTe BECEIG TTOU EKBETOUV TOV
XEIPIOTA oTa TTpIovidia Kal TNV UAGTKOVN TTOU EKTI-
vdooovTal aTrd TO TTPIOVI. XpNOIUOTIOINOTE TTPOaTaTia
MaTIWV yIa TNV ATTOQUYH TPAUUATIOUOU.

NAPATHPHZH: Otav paypaTtoTroigite AogEG KOTTEG,
KTA., HEPIKEG POPEG TO KATW TTPOCTATEUTIKG DEV
METOKIVEITOI EUKOAQ. AUTH TN GTIYUH, XPNOIKOTTOI-
NOTE TO HOXAO ETTIOTPOPNG VIO VO OVUWPWOETE TO
KATW TTPOCTATEUTIKO YIO TNV EKKIVNON TNG KOTTAG Kal
MOAIG N Adpa el0€ABelI 0TO UAIKO, a@rjoTe TO HOXAS
ETMOTPOPAG.

» Eik.30: 1. MoxAGG emIOTPOPNG

Bon6énrtikn Bdon (kavévag odnyog)

AITPOZOXH: BeBaiweite 611 n BonbNTIKA Bdon
(kavovag odnyog) £xel TOTToBeTNOEI pe ao@AAela
oTn owoTH Béon TPIV até Tn Xpron. Eva Aavla-
OEVO EEAPTNUA PTTOPET VO TTPOKAAEDEI ETTIKIVOUVO
KAGTONpA.

Ortav xpnaoiyotroieite Tn BondnTikr BAon wg kavova odnyo,
PTTOPEITE Va EKTEAETETE EGAIPETIKG OKPIBEIG iOIEG KOTTEG.
XaAapwarTe Tig Bideg aUo@Igng kal aUpeTe TN BondnTikr Bdon
€KTOG TOU EPYAAEioU Kal YETG eloaydyeTE Tn avdmmoda.

» Eik.31: 1. Bida cuo@igng 2. BonBnTikr Bdon

ATAG oAioBroTe ToV pdyTn TNG BondnTikAG BAong
£QAPUOOTA ETTAVW OTN TTAEUPG TOU TEPAXiOU Epyaaiag
Kal ao@aAioTe Tov aTn KATAAANAN B€an pe Tig Bideg
ouo@Igng. Emiong kaBioTd duvatd va ekTeAEoTOUV
ETTAVAANTITIKEG KOTTEG IE OUOIOPOPPO TTAGTOG.

» Eik.32: 1.Bida oUo@igng 2. BonbnTikn Bdon

Pdya odiynong

IMpoaipeTiko e§dprnua

EIAOIMOIHZH: AgaipéoTe Tn Bon@nTikA Baon 6Tav
XPNOoIPoTIoIEiTE TN pdya 0driynong.

TotroBeTAOTE TO £pyaleio OTo THIOW PEPOG TNG PAYag
odrynong. MepioTpéwTe TIg dUo Bideg pUBUIONG OTN
Bdon epyaleiou yia va ohioBaivel To epyaleio opaid
Xwpig KpoTO. Kpatdre ataBepd TNV uTrpooTivi) AaBr) Kai
TNV Tiow xeipoAaPr) Tou epyaAeiou. EvepyotroijoTe To
epyaleio kal KOWYTE TOV TTPOPUAAKTAPA OKARBpwWY o€
0AGKANPO TO PrKOG PE pia Siadpopr). Twpa To dkpo Tou
TTPOPUACKTAPA OKAABPWYV QVTIOTOIKEI OTO GKPO KOTTAG.
» Eik.33: 1. Bideg pUBuiong
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Ortav ekTeAEiTaI KWVIKT KOTTA PE TN pdya odrynong,
XPNOIMOTTOINATE TO HOXAG 0AicONONG yia va euTrodioeTe
TNV TITWON Tou epyaAeiou.

MeTakivijoTe T0 JoxAd oAioBnong otn Bdaan epyaAeiou
TIPOG TNV KaTeUBUVON Tou BEAOUG WOTE VO OETUEUTET
TNV €YKOTTA UTTOTOUNAG 0T pdya 0dAynong.

» Eik.34: 1. MoxA6g oAioBnong

Z0vdeon avadérn (INAvTag

mpocdeong)

AI‘IposliSon'onicslg ac@aAgiag €151kA yia XpARon

atré Uyog

AloBdaoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG YIO TV ACPA-

Ag1a kal TIg 08nyigg. H un Tipnon Twv mposidoTrol-

AOEWV Kal 0dNYIWV PTTOPE Va £XEI WG aTTOTEAEOUA

ooBapd TPAUUATIONO.

1. Na dilaTnpeite TavTa 10 £pyaAeio Tpoodepévo
otav epyddeoTe amwd Uwog. To PéyIoTo HAKOG
avadérn gival 2 m.

To péyioTo EMITPETTO UYPOG TITWONG YIA TOV
avadérn (Ipavra Tp6odeang) dev mpéel va
gemrepvael Ta 2 m.

2. Na XpnOoIUOTIOIEiTE HOVO PE AVOSETEG KOTAA-
AnAoug yia auTév Tov TUTTO EpyaAEiou Kal PE
OVOUaOTIKA TIUA TouAdxioTov 7,0 kg (15,4 Ibs).

3. Mnv aykupwveTte Tov avadéTn epyaAeiou o€ oTidN-
TTOTE UTTAPXEI ETTAVW GTO CWHA GAG I} OE KIVNTA
eapripara. Na aykupwveTte Tov avadérn epyaleiou
O HI0 AKAUTITN SOMR TTOU PTTOPET VO AVTEXEI OTIG
Suvdapeig TTou aokei éva epyaAEio TToU TIEQTEL

4.  BeBaiwBeite 611 0 avadéTng Eival owoTd ao@a-
Aiopévog o€ kGBg Akpo TTPIV aTTé TN XPHON.

5. EmOswpnoTe TO EpyalEio kal TOV avadETn TpIv
a1ré Ka0e XpAon yia nuid Kai cwoTr AgEIToup-
yia (cuptrepIAapBavopévou Tou UQAoTHATA KOl
TWV pa@wVv). Mnv XPnNCIMOTIOIEITE OV UTTAPXEI
npid | ev AeiToupyei cwWoTd.

6.  Mnv TePITUAIYETE TOUG AVOBETEG KOl UNV TOUG
Aa@AVETE va EpOoUV o€ ETTAPRA PE aiXPNPd )
oKANnpa dkpa.

7. ZuvdéoTte To GAAO AKpPO TOU avadEéTn o€ éva
onpeio £§w a1ré TO XWPO EPYATING WOTE TO
epyaAeio va ouykpaTtnBei pe ao@dAgia oTnv
TEPITITWON TTOU TTECEL.

8. MpoadéaTe ToV AvadETN PE TPOTTO WOTE TO EPYAAEiO
Va ATTOPAKPUVOET aTTd TOV XEIPIOTH O€ TTEPITITWON
mou Tréoel. Ta epyaleia TTou TTEQTOUV aiwpPOUVTal OTOV
avadETn, yeyovag TTou UTTOPET VA TIPOKAAETEI TpAUNATI-
OO Kal ATTWAEID I00PPOTTIOG.

9.  Mnv XpNOIMOTIOIEITE KOVTA O€ KIVOUUEVA HEPN
A o€ pnXavipaTa Tou Bpiokovral o€ AsiToup-
yia. H yn Tipnon autoU utropei va €Xel WG aTToTE-
Agopa kivduvo aUvBAIyNG i EPTTAOKAG.

10. Mnv peTapépere To Epyaleio amrd Tn Sidragn
ouvdeong 1} Tov avadErn.

11.  Na peTa@EPETE TO EPYOAEio HETATU TWV XEPIWV
00G HOVO EVW €I0TE KAAD IGOPPOTTNHEVOI.

12. Mnv ouvdéeTe avadéTeg oTo EpyaAEio HE TPOTTO
Trou guTrodidel TN owOoTH A&IToupyia Twyv TTPo-
OTATEUTIKWY, SIOKOTITWV A aTTAC@AAioEwWYV.

13. ATO@EUYETE TNV EPTTAOKK ME TOV AVABETN.

14. KpaTAOTE TOV OVASETN HOKPIA ATTO TNV TTEPI-
OX N KOTTAG Tou epyaAsiou.
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15. Na XPnOIUOTIOIEITE KAPAUTTIVEP TUTTOU TTOAAWV
Spdoewv Kal KapapTivép BIdwToU KAEITipa-
T0G. MnV XpNOIPOTIOIEITE KAPAMTTIVEP PE EAOTN-
PIWTA KAITT piag dpdong.

16. ZTnV TEPITITWON TTOU TO £pyalsio éoel, TTPE-
TTEl VA ETIONMAVOET Kal va unv Xpnoiygotroindsi
gavd, Kal va emOewpnBei a1rd pyooTdaio i
egouaiodornuévo kévrpo aépPig Tng Makita.

» Eik.35: 1. Omr yia avadérn (Iuavta Tpodadeong)

AEITOYPI'IA AZYPMATHZ
ENEPIOMOIHZHX

Ti propeite va KAVETE e TN AsIToupyia
aoUpPHATNG EVEPYOTTOINONG

H AeiIroupyia aoUppPaTNG EVEPYOTTOINONG ETTITPETTEI TNV
kaBapn kal dvetn Aeitoupyia. Av GUVOETETE HIa UTTOGTN-
PICOMEVN NAEKTPIKA OKOUTTO OTO £PYAAEIO, UTTOPEITE Va
XPNOIMOTIOIEITE TNV NAEKTPIKA OKOUTIa autéuaTta padi ue
Tn AeiIroupyia SIOKOTITN TOU pyaAgiou.

» Eik.36

MNa va xpnoiPoTToIRoETE TN AEITOUpYia acUPPATNG EVEP-
yoTT0inong, TTPOETOINAOTE Ta akOAouBa oToIxEia:

. Mia aoUppaTn povada (TTPoaIpeTIKG eEAPTNHA)

. HAeKTPIKR OKOUTIa TTOU UTTOOTNPICEl TN AsIToupyia
acUpuaTng evepyotroinong

H olvoyn Tng pubuiong AeiItoupyiag aocUpPaTNG Evep-

yotroinong €ivai n €&AG. AvatpéfTe o€ kABe TUAMA yIa

AeTITOPEPEIG BIODIKOTIEG.

1. Eykartdotaon tng acUppatng povadag

2.  Katayxwpnon epyaAgiou yia TNV NAEKTPIKR oKoUTTa

3.  'Evapgn Tng Aermoupyiag aoUppatng

€vepyoTTOiNONG

EykardoTaon Tng acUpHaATNG

Hovadag

IMpoaipeTiko e§dprnua

AITPOZOXH: TomroBeTAOTE TO EPYaAEio OE MIa
EMITESN Kal oTABEPN ETMIPAVEIA OTAV EYKABIOTATE
TNV acUpuaTn povada.

EIAOIMOIHZH: KaBapioTe Tn okovn Kai Th Bpo-
MIG OTO EpYAAEio TTPIV TOTTOBETAOETE TNV ACUP-
patn povada. H okévn f n Bpopid uTropei va Trpoka-
Aéoel duoAeitoupyia av EpBel € ETTAPRA PE TN OXIOUN
NG acUpuaTng Hovadag.

EIAOIMOIHZH: Na va atmotpéyeTe T SucAsiToup-
yia TTou TTpOKaAEiTal ATTO OTATIKO NAEKTPIOUO,
ayyi§Te KATOo10 UAIKO OTATIKAG EKKEVWONG, OTTWG
€va peTaAAIkO e§ApTnUa TOU gpyaAgiou, TTPIV
ONKWOETE TNV AdoUpHATN Hovada.

EIAOIMOIHZH: Otav TotroBeTEiTE TNV ACUPHATN
povada, va BeRaIWVECTE TTAVTA OTI N ACUPHATH
Hovada £xel el0axBei pE TN CWOTH KATEUOBUVON KAl
TO KOTTAKI Eival EVTEAWG KAEIOTO.
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1. AvoigTe TO KATTGKI OTO EPYAAEIO OTTWG ATTEIKOViE-
TOI OTNV €IKOVA.
» Eik.37: 1. Kamdki

2. Eiocayayete TNV aclpyartn govada aTn oxIoun Kal
HETA KAEIOTE TO KOTTAKI.

Orav eicaydyete TNV acUppaTn povada, eubuypauuioTe

TIG TTPOEEOXEG PE Ta BABOUAWTA THAKATA OTN OXICHN.

» Eik.38: 1.AcUppatn povada 2. Mpoegoxn 3. Katraki
4. BaBouAwté TpuAua

Orav agaipeite TNV acUpyatn govada, avoigTe To
KaTTaKI apyd. O1 yavt{ol GTo Tow YEPOG TOU KATTAKIOU
Ba ankwaoouv TNV aoUppaTn povada Kabwg TpadTe To
KOTTEKI TTPOG TO TTAVW.

» Eik.39: 1.AoUpparn povada 2. avrfog 3. Katrdki

A@oU agalpégeTe TNV agUppaTn govada, va tn diaTn-
peiTe yéoa oTnV TTapeXOUEVN BNKN ) péoa o€ doxeio
XWPIG OTATIKO NAEKTPIOUO.

EIAOIMOIHZH: Na Xpno1poTroIEiTe TTAVTa TOUG
YavT{oug OTO TTioW PEPOG TOU KATTAKIOU OTOV
AQAIPEITE TNV aoUpUATN povdda. Av ol yavt{ol dev
ao@alioouv TNV acUpPaTn povada, KAEIOTE EVIEAWG

TO KOTTAKI KOl avoigTe 1O Eavd apyd.

Karaxwpnon epyaAeiou yia Tnv

NAEKTPIKN OKOUTTO

MAPATHPHZH: INa tnv katayxwpnon epyaAgiou,
armaiTeital nAekTpIKr) okoUTra Makita TTou uTTOGTNPICE!
N AeIToupyia acUppaTng EVEPYOTTOINONG.

MAPATHPHZH: OAokAnpwoeTe TNV ykaTACTAON TNG
aoUppaTng Hovadag oTo epyaAeio TTPIV EEKIVAOETE TNV
KaTaxwpnon epyaieiou.

MAPATHPHZH: Katd Tnv katayxwpnon epyaAgiou,
pnv TPaBRAEETE TN OKAVOAAN dIOKOTITN OUTE VA EVEP-
YOTTOINOETE TO BIOKOTITN AEITOUPYIAG OTNV NAEKTPIKA
oKouTra.

MAPATHPHZH: AvaTpégTe Kal aTo £yXEIPiDIO 0dNYIWV

TNG NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

Av €TTIBUUEITE Va EVEPYOTTOINOETE TNV NAEKTPIKK OKOUTIA
padi pe Tn Aeiroupyia S1aKOTITN Tou £pyaAeiou, OAOKAN-
PWOTE EK TWV TTPOTEPWY TNV KATAXWPENON EPYAAEIOU.

1.  ToToBeTAOTE TIG UTTATAPIEG TNV NAEKTPIKA
OKOUTTa KOl OTO EPYOAEIO.

2.  O¢foTe TOV OIOKOTITN AVAPOVHG GTNV NAEKTPIKN
okouTra oTn 8éon «AUTO».
» Eik.40: 1.AiakdTTTNG QVAPOVAG

3. TatAoTeE TO KOUNTTi AOUPPATNG EVEPYOTTOINONG
OTNV NAEKTPIKA OKOUTTA yIa 3 SEUTEPOAETTTA PEXPI N
Auxvia aoUppaTng evepyotroinong avaBooBrvel pe Tpd-
aIvo xpwua. Kar HETG TTATACTE TO KOUPTT acUpUaTng
€VEPYOTTOINONG OTO £pyaAeio pe Tov idlo TpdTTO.
» Eik.41: 1. Koupti aoUppatng evepyotroinong

2. \uyvia aoUpuarng evepyotroinong

Av N NAEKTPIKA oKOUTTa Kal TO epyaigiou auvdeBouv

pe emmITUXia, ol Auxvieg acUppaTng evepyotroinang a
avAWouV e TTPACIVO XPWHA YIa 2 SeuTEPOAETTTA Kal Ba
apxioouv va avaBooBAvouv pe ITTAE Xpwia.

MAPATHPHZH: O1 \uyvieg aolpuarng evepyotoinong 6a
apyioouv va avaBoaBrvouv pe TTPAGCIVO XpwHa agou Tepdaouv 20
OeutepoAeTTTa. MaToTe T0 KoUpTTi ACUPUATNG EVEPYOTIOINGNG OTO
epyaAeio evwy N Auyvia aoUppaTng evepyomroinang avaBooBrvel oTn
okouTa. Av n Auyvia aoUppaTng evepyotroinang dev avaBooprivel
e TPAOIvo XPWHa, TATAGTE Yiat Aiyo TO KOUPTT aoUpuaTNG EVEpyo-
TM0INGNG Kal KPATAOTE TO §aVE TTATNEVO.

MAPATHPHZH: Orav ekteAeite 500 1) TTEPIOTOTEPEG KATO-
XWPNAOEIG EPYOAEIWV yIa pia NAEKTPIKT) GKOUTTA, OAOKANPW-
OTE TNV KATAXWPENON EPYaAEiou Eva Tn gopd.

‘Evapén Tng AsiToupyiag acupuaTng

gvepyotroinong

MAPATHPHZH: OAokAnpwaTe TNV KaTayxwpnon
epyaleiou yia TNV NAEKTPIKA oKOUTIa TIpIv atré TNV
aoUppaTn evepyoTtroinon.

MAPATHPHZH: AvaTtpégTe kal oTo £yXeIpidio odnyIwv
TNG NAEKTPIKAG OKOUTTOG.

A@oU KaTaxwpnoeTe £va EPYAAEIO PE TNV NAEKTPIKN
oKoUTIa, N NAEKTPIKA okoUTTa Ba AciToupyei autépaTa
padi pe Tn Aeitoupyia SIAKOTITN TOU EpyaAgiou.

1. EykaTaoTAOTE TNV aoUppaTn Yovada aTo epyaAcio.

2. XuvdéoTe TOV EUKAUTITO CWARVA TNG NAEKTPIKAG
OKOUTTOG HE TO EPYAAEiO.
> Eik.42

3.  ©¢oTe Tov BIOKOTITN AVANOVAG OTNV NAEKTPIKA
okoUTra oTn 8éan «AUTO».
» Eik.43: 1.AIaKkOTITNG QVAPOVAG

4. [atoTe GUVTOPA TO KOUUTIi aOUPPOTNG EVEPYO-
Troinong oTo epyaAegio. H Auxvia acupuatng evepyoTroi-
nong 8a avaBooBrvel e UTTAE XPWHA.
» Eik.44: 1. KoupTri aoUpparng evepyotroinong

2. Auxvia aoUppaTng evepyoTroinong

5.  TpaBngte Tn okavdAAn dIaKOTITN TOU EpyaAgiou.
EAéyETe av n nAekTpIKr okoUTIa AgiToupyei 600 TpaBdTe
TN okavOdAn dIakaTITN.

MNa va oTapaTAoETE TNV acUpPaTn EVEPYOTTOINON TNG
NAEKTPIKAG OKOUTTAG, TTATAOTE TO KOUUTTi acUppaTng
£VEPYOTTOINONG OTO £PYOAEiO.

MAPATHPHZH: H Auxvia aoUppatng evepyotroinong
oTo gpyaAeio Ba oTapatioel va avaBooBvel HE PTTAE
Xpwpa otav dev UTTAPXE! AeIToupyia yia 2 WPEG. Ze
auTh TNV TTEPITITWAON, B£0TE TO JIOKOTITN AVAUOVAG
oTnv NAEKTPIKA okouTra oTn Béon «AUTO» kal TTaTr-
oTe §avd TO KOUPTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG OTO
epyaAeio.

MAPATHPHZH: H nAexTpikA okoUTTa apyxidel/otapa-
Tdel pe kKaBuoTépnan. YTTApXEl XPOVIKH KaBuaTtépnan
ATav n NAEKTPIKH oKoUTTa avIXVEUEI TN AgIToupyia
BIaKOTITN TOU EPYaAgiou.

MAPATHPHZH: H améoTaon perddoong tng acup-
HaTnG Hovadag UTTopEi va TToIKIAAEI avaAoya Je TNV
ToTroBeaia kai TIG TTEPIBAAAOUOCEG CUVORKEG.

MAPATHPHZH: Otav dUo 1 repiogdtepa epyaeia
KaTaxwpouvTal O€ Jia NAEKTPIKF OKOUTIA, N NAEKTPIKA
OoKOUTIa UTTOPEI VO apXioel va AEITOUpyEi akOun Ki av
Oev TPAPBALETE TN OKAVOAAN dIAKOTITN ETTEIDN KATTOIOG
GAAOG XPOTNG XPNaIMOTIOIET TN AgIToupyia acUppaTng
£vepyoTToinong.
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Mepiypa®n TG KATACTACGNG TNG AUXVIOG ACUPUATNG EVEPYOTTOINONG
» Eik.45: 1. /Auxvia aoUppatng evepyotroinong

H Auyvia aoUpparng evepyoTtroinong deixvel TNV Kat@doTtaon TN Aeitoupyiag acUppatng evepyoTroinong. AvatpégTe
OTOV TTAPOKATW TTiVAKA yia TN onuaacia Tng KaTdoTaong Auxviag.

KardoTaon Auxvia acUppaTng evepyotroinong MNepiypaen
Xpwpa (] (4] Aidpkeia
Avappévn Avapo-
oBnvel
Avapovi MTrAe (4 2 Wpeg H aoUppatn evepyoTtroinon TNG NAEKTPIKAG okouTrag eival dia-
Béaiun. H Auxvia Ba oBrioel autépata oTav dev eKTEAEOTE Kapia
AgiToupyia yia 2 Wpeg.
. Ortav 10 H acUpparn evepyotroinan TnNG NAEKTPIKNAG okoUTTag eival diabé-
epyaAgio | oiun kai 1o epyaAeio AeiToupyei.
AeIToupyei.
Kara- Mpdoivn (4 20 6eute- | ‘ETOIMO yIa KATAXWPENON EPYAAEIOU. Z€ QVAPOVN YIa KATAXWPENGN
Xwpnon poOAeTITa | aTrd TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.
epyaheio . 2 deutepd- | H kataxwpnon epyaleiou €xel ohokAnpweei. H Auxvia acuppatng
AeTrTal evepyoTroinong Ba apxioel va avaBoaBrvel ue UTTAE XpWHA.
AkUpwaon Kokkivn (4 20 deute- | EToIpo yia akUpwon TNG KaTaxwpenong epyaAeiou. Ze avapovn yia
KATOXW- POAeTITa | akUpwWaOn aTré TNV NAEKTPIKI] OKOUTTA.
Pnong 2 deuTepo- | H akUpwan Tng Kataxwpnong epyaAeiou éxel ohokAnpwOei. H
epyaAeiou
oy AeTrTal Auxvia aoUppaTng evepyoTtroinong Ba apxioel va avaBoofrvel e
HTTAE XpWHA.
AMeg Kékkivn . 3 deuTepo- | H 10xUG TapéxeTal oTnv acUpuaTtn Jovada kai n Asitoupyia actp-
AetrTal HOTNG EVEPYOTTOINONG EKKIVEITAI
>Bnot - - H acUppartn evepyoTroinon TNG NAEKTPIKAG OKOUTIAG EXEI
OTOUATAOEI.

AkUpwon KaTaxwpnong epyaieiou

YIO TNV NAEKTPIKF GKOUTTA

ExTeAéaTe TNV akdAoubn diadikacia OTav aKUPWVETE TV
Kataxwpnon epyaAgiou yia TNV NAEKTPIKA OKOUTTA.

1. ToTOBETADTE TIG PTTATAPIEG GTNV NAEKTPIKA
oKoUTTa Kal OTO EPYaAEio.

2. O¢foTe Tov SIOKOTITN AVOHOVIAG OTNV NAEKTPIKNA
okouTtra oTn 6éon «AUTO».
» Eik.46: 1.AIakOTITNG QVAPOVAG

3. TMatroTe TO KOUPTTi ACUPPATNG EVEPYOTTOINONG
aTNV NAEKTPIKA oKoUTTa yia 6 deutepoAeTTTa. H Auyvia
aolppaTng evepyotroinang avaBoaBryvel ue TPaacivo
XPWHA Kal HETA YivETal KOKKIVN. META AT auTO, TTaTh-
OTE TO KOUUTTi aoUpPATNG EVEPYOTTOINGNG OTO EPYAAEIO
JE TOV iBI0 TPOTTO.
» Eik.47: 1. KoupTri acUpuaTtng evepyotroinang

2. A\uyvia aoUpuaTng evepyoTroinong

Av n akUpwaon ekTeEAEDTET Pe ETTITUXIA, OI AUXVieG aoUp-
paTtng evepyoTroinang Ba avawouv Pe KOKKIVO XPWHA
yia 2 SeutepOAeTTTa Kal Ba apxioouv va avaBooBrivouv
ME UTTAE XPWHA.

MAPATHPHZH: O1 Auxvieg aoUuppatng EVEPYOTTOi-
nong 8a apxioouv va avaBooBrvouv pe KOKKIVO
XPWwHa agou Trepdoouv 20 deutepdAeTtta. MaTriaTe TO
KOUMTI aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG OTO £PYOAEIO EVW
n Auxvia acUppaTtng evepyoTtroinang avaBoofrvel otn
okouTra. Av n Auxvia aocUppaTNG EVEPYOTTOINONG dEV
avaBooBrvel Pe KOKKIVO XPWHA, TTATACTE yia Aiyo To
KOUMTTi aoUpPaTNG EVEPYOTTOINONG KAI KPATAOTE TO
gava arnuévo.
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AvTipeTwmion TPoBAnudTwY yia TN AsiIToupyia acu

Mpiv {NTAOETE ETMIOKEUEG, EKTEAEOTE APXIKA TN JIKN 00G £MOeWPNON. Av evioTrioeTe TTPOBANUQ TTOU dev £TTEENYEITAI
OTO EYXEIPIOIO, PNV ETTIXEIPAOETE VA OTTOCUVOPHOAOYACETE TO EpyaAeio. AvT autou, {nTroTe BorRBeia atmd e§ouaiodo-
TNHéva KévTpa eguTTNPETNONG TNG Makita kal TTavToTe va XpnoiyoTrolsite yvAoIa avTaAAakTIKG Tng Makita.

KardoTaon mwpopAfnparog

MBéavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokardoTaon

H Auxvia acUppaTng evepyoTtroinong
Sev avaBel/avaBooBrivel.

H aoUppaTtn povada dev eival eykaTe-
oTNUEéVN OTO epyaAeio.

H aouppaTtn povdda eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPHATN poVAda.

O akpodEKTNG TNG AoUPUATNG HOVAdAG
f/kal n oxIoun €ival BpopIKa.

ZKOUTTIOTE aTTaAd TN oKOVN Kal T Bpopid amod Tov
QAKPOJEKTN TNG aoUPHATNG HOVADdAG Kal KaBapioTe
TN OXIOKA.

To KoupTTi aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oTo epyaAeio dev €xel TTaTnOEi.

MatrioTe cUVTOPA TO KOUNTTi aoUPUATNG EVEPYOTTOIN-
ang aTo epyaAgio.

O BIaKATITNG AVAPOVAG OTNV NAE-
KTPIKR okoUTTa dev €xel TEBE oTn Béon
«AUTO».

©¢£0Te TOV JIAKOTITN AVAHOVAG OTNV NAEKTPIKA
okouTra aTn Béan «AUTO».

Aev uTtdpxel TTapoxn peUPATOG

MapéxeTe 1I0K0 0TO EPYAAEIO KAl TNV NAEKTPIKNA
okouTTa.

Aev givar duvarr n ohokArjpwon Tng
KaTaxwpenong epyaAeiou / akupwong
KATaXWPNoNG EpyaAeiou e emiTuxia.

H aoUppatn povada dev eival eykaTe-
aTnuévn aTo epyaAeio.

H acUppatn povada gival eykateaTn-
Hévn aTo epyaheio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPPATN povada.

O akpodEKTNG TNG aoUpPaTNG HOVAdag
A/kal n oxioun eival BpoyIka.

2KOUTTIOTE aTTaAd TN OKOVN Kal T Bpopid atmod Tov
AKPOJEKTN TNG AoUPPATNG HOVADAG Kal kaBapioTe
TN OoXIOWN.

O JIOKATITNG AVAUOVAG OTNV NAE-
KTPIKF) okouUTra dev €xel TeBEi TN Béon
«AUTO».

©¢0Te TOV BIAKOTITN AVAPOVAG OTNV NAEKTPIKN
okouTra aTn 6éan «<AUTO».

Aev uttdpxel TTapox PEUPATOG

MapéxeTe 100 0TO EPyaAEio Kal TNV NAEKTPIKN
okoUTTa.

AavBaopévn Aeitoupyia

MaTtoTe oUVTOPA TO KOUUTI a0UPHATNG EVEPYO-
T0iNONG Kal TTPAYHATOTIOINOTE §avd TIG Sladikaaieg
Karaywpnong/akipwang epyaAgiou.

To epyaleio kal N NAEKTPIKA okoUTTa
BpiokovTal o€ apkeTh amdéoTAON PETAEU
TOUG (EKTOG TOU £UPOUG HETABOONG).

Dépete TO epyaheio kal TNV NAEKTPIKA OKOUTTA TTIO
KovTd. H péyiotn améoTtaon petddoong ival Tepi-
TroU 10 PETPA, WOTOOO, UTTOPET Va dlaPEPEl avaloya
HE TIG OUVONKEG.

MpIv 0AOKANPWOETE TNV KaTaxwpenan/
akUpwan epyaAeiou,

- TPaBA&ETE TN OKAVOAAN dIAKOTITN OTO
£pyaAeio,

- EVEPYOTTOINOETE TO KOUPTTI AsIToupyiag
0TV NAEKTPIKA OKOUTTA.

MatroTe GUVTOPA TO KOUPTTI aoUpHATNG EVEPYO-
TT0iNONG Kal TTpaydartotolfoTe Eavd Tig dladikaoieg
Karaywpnong/akipwaong epyaAeiou.

Aev €xouv oAokAnpwBei o1 diadikaaieg
KATaXWPENONG EPYAAEiWV yia To pya-
Agio 1) TNV NAEKTPIKI oKoUTIa.

EkteAéoTe TIg Dladikaaieg Kataxwpnong epya-
Agiou yia To epyaleio Kal TNV NAEKTPIKK) OKOUTIO
TauTOXPOVA.

Padiopwvikd Trapdoita atéd GAAeg
OUOKEUEG TTOU TTapdyouv padiokUuaTta
uynAng évraong.

AlatnproTe To EpYaAEio Kal TNV NAEKTPIKFA OKOUTTa
HakpI& aTré TIG CUOKEUEG, OTTWG ouokeuég Wi-Fi kai
OoUPVOUG HIKPOKUPATWY.
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KardoTaon mwpoBAnparog

Méavn aitia (SucAsiToupyia)

AtrokardoTaon

H nAekTpikr) okoUTTa dev AeiToupyei
padi pe TN Aeiroupyia SIAKOTITN TOU
epyaAeiou.

H aoUppaTtn povada dev eival ykaTe-
aTnpévn aTo epyaAeio.

H aouppartn povdda eival eykateaTn-
pévn oTo epyaAeio AavBaopéva.

ToTroBeTAOTE CWOTA TNV ACUPHATN PoVAda.

O akpodEKTNG TNG aoUppaTnNG Hovadag
A/kal N oxIoun €ival BpopIKa.

ZKoUTTIOTE aTTaAd Tn oKOVN Kail Tn Bpopid amod Tov
QAKPOJEKTN TNG ACUPHATNG HOVADdAG Kal KaBapioTe
N OXIouA.

To KoupuTri aoUPPATNG EVEPYOTTOINONG
oT0 epyaAeio Bev €xel TTaTnOE.

MatroTe yia Aiyo 10 KOupTri aoUpUaTng EVEPYOTTOIN-
ong kai BeBaiwBeite 6T N Auxvia acUpPaTNG EVEPYO-
TT0iNoNG avaBooBrvel e ITTAE Xpwua.

O JIOKATITNG AVAUOVAG OTNV NAe-
KTPIKR okoUTTa dev éxel TEOE oTn Béon
«AUTO».

©¢oTe TOV BIAKOTITN AVAROVAG OTNV NAEKTPIKA
okoUTTa oTn Béon «AUTO».

Mepioadrepa amd 10 epyaleia £xouv
KOTaXwpPNnOEi PE TNV NAEKTPIKH OKOUTTA.

MpaypaTtotroiaTe §avd TNV KaTaxwpenon epyaAgiou.
Av Trepioodtepa amod 10 epyaleia givar kaTaxwpn-
péva oTNV NAEKTPIKF) OKOUTIQ, TO EPYAAEIO TTOU €iXE
KarayxwpnBei o vwpig Ba akupwBEei autdpaTta.

H nAekTpIkr) okoUTra é0BNOE OAEG TIG
KOTAXWPAOEIG EPYOAEIWV.

MpaypaTtoTroIaTe {avd TNV KATaxwpenon epyaAeiou.

Aev uttdpxel TTapox PEUPATOG

MapéxeTe 10K0 0TO EPYAAEio Kal TNV NAEKTPIKN
okoUTTa.

To epyaleio kal N NAEKTPIKA okoUTTa
BpiokovTal o€ apKeTA aTTOOTACN HETALU
TOUG (EKTOG TOU £UPOUG HETADOONG).

DépeTe TO EpyaAeio Kal TNV NAEKTPIKT OKOUTIA TTIO
KovTd. H péyiotn amoéoTaon petadoong eival Tepi-
Trou 10 PETPA, WOTOOO, UTTOPET va dlagépel avaloya
HE TIG CUVONKEG.

Padiopwvika Trapdoita atmd GAAeg
OUOKEUEG TTOU TTapAyouV padiokUpaTa
uWnAng évraong.

AlatnprioTe 10 EpyaAgio Kal TNV NAEKTPIKH oKoUTTa
HaKpIG oTT6 TIG OUOKEUEG, OTTWG auokeuég Wi-Fi kai
POUPVOUG HIKPOKUHATWY.

H nAekTpikr) okoUTa AeIToupyei evw
Oev Tpafdre TN oKavdAAn dIakOTITN
Tou epyaAeiou.

AANOI XpriOTEG XPNOIYOTIOI00V TNV
acUpParn evepyoTroinan TnG NAEKTPIKAG
oKoUTIag He Ta pyaAgia Toug.

KAgioTe 10 KOUpTTi A0UpUATNG EVEPYOTTOINONG TWV
GAAWV epYaAEiwV 1) aKUPWOTE TNV KATAXWPENON
epyaleiou Twv GAAWYV epyaAeiwv.

2YNTHPHZH

AI'IPOZOXH: Mpiv TNV €KTEAEON EPYATIWV ETTIOE-
weNoNG | CUVTAPNONG, TTAVTOTE VA BERAIWVETTE
OTI | CUOKEUN QTTEVEPYOTTOINONKE KAl N KATETA
HITATOPIWYV £XEI AQAIPEDED.

AnpPosoxH: KaBapioTe Tov dvw Kai KATw TTpo-
QUAGKTAPA Yia va BeBaiwBeiTe 6T1 Sev uTTdp)xOoUV
CUOOWPEUNEVA TTPIOVISIA, T OTToia UTTOPEi Va
€£UTTOSicOUV TN AEITOUPYiO TOU CUCTANATOG KATW
mpo@uAakTipa. Eva Bpduiko cUoTnua TTPoQuUAa-
KTAPWV UTTOPEI Va TTEPIOPITEI TN CWOTH AEITOUpYia,
YEYOVOG TTOU UTTOPE Va €XEl WG aTroTEAeoUa coBapd
TTPOCWTTIKG TpaupaTiopd. O o aTroTEAECHATIKOG
TPOTIOG yIa VO ETTITEUXBEI aUTOG 0 KaBapIoUOG gival pe
TIETTIEOUEVO a€Pa. AV I OKOVI QUOIETAI EKTOG TWV
TTPOPUACKTHPWYV, PPOVTIOTE VA XPNOIUOTTOINCETE
KATAAANAN TTpooTOCIA VIO TO ATIA KAI TO AVA-
TIVEUCTIKG oUOTNA.

A\IPOSOXH: MeTd a6 ke AeiToupyia, okou-
mioTE Ta TPIOVIdIa aT1ré TO gpyaAeio. MTTopei va
€1I0XWPNOEI AETTTO TTPIOVIDI OTO ECWTEPIKS TOU Epya-
Agiou kai va TTpokAnBei duaAciToupyia ) TTUPKAYIA.

EIAOIMOIHZH: Mnv xpnoipotroicite ToTé Bev-
givn, meTpeAaiko aiBépa, SI0AUTIKG, AAKOOAN 1
mapopoleg ouaieg. Mropei va TTpokAnBei aro-
XPWHATIOPSG, TTapapdpewaon f pwypés.

Ma n diatipnon 1ng AZOAAEIAZ kait AZIOMIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEUEG KOl OTTOIAdATTOTE AAAN £pyaaia
ouvTAPNONG ) PUBUICNG TTPETTEN Va EKTEAOUVTAI OTTO
£€ouaiodoTnuéva i EPYOOTATIAKG KEVTPO EEUTTNPETNONG
NG Makita, xpnoiyoTroIvTag TTAvVToTE AVTAAAGKTIKG TNG
Makita.

PUBuion akpipelag kotrng 0°

KOTTNG 45°

EIAOIMOIHZH: Mn 8eopgdete Toug poxAoug yia
KWVIKNA Ywvia -1° 6Tav puBpileTe akpifeia komng
0°.

EIAOINMOIHEH: Mn 8copgleTe TOV BETIKG AVOOTO-
Aéa yia KwVIKA ywvia 22,5° | 60° 6Tav puBpieTe
akpifela koG 45°.

AUTA n pUBION €xel yivel aTO EpyoaTdoio. ANG av

Oev gival pubuIoPEVN, PTTOPEITE VO TN PUBPICETE PE TNV
ak6AouBn diadikaaoia.

1. XoAapworTe Tig Bideg oUOPIENG GTO PTTPOCTIVO KAl
TTow PEPOG TOU EPYAAEIOU YIO va UTTOPEITE va AAAGEETE
TNV KWVIKM ywvia. ©¢oTe Tov BeTIKO avaoToAéa oTn Béon
KWVIKAG ywviag 45° av TTpdkeITal va pubpioeTe akpieia
KOTTAG 45°.

» Eik.48: 1.Bida oUo@iEng 2. OeTikdG avaaToAéag
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2.  Kdvre Tn Bdon k&Betn f} 45° wg Pog TN Adpa
OIOKOTIPIOVOU XPNOIPOTIOIWVTAG TPIYWVIKO Kavova Kal
TePIoTPEPOVTAG TN Bida pUBUIoNG e €va eEaywVIKO
KA€1Bi. MTTOpEiTE ETTIONG VO XPNOIPOTIOINTETE Evav
TETPAYWVO Kavova yia va pubpioeTte ywvia 0°.

» Eik.49: 1. Tpiywvikdg kavévag

» Eik.50: 1. Bida pubuiong yia ywvia 0° 2. Bida pu6-
pIong yia ywvia 45°

3. Zoigte TIg Bideg oUOPIENG Kal HETA DOKIUACTE HIC
KOTIA IO va eAEyEeTE av ApONKe n emBuunTy ywvia.

PUBuion Tou 0dnyou Bdboug

Av n Bdaon dev ohioBaivel TTAvw A KATwW oJaAd, 0 0dnyog

Bd&Boug ptropei va BpiokeTal uTTd KAion. Mmopeite va

pubpioeTe Tov 0dnyd BABoUG WG €ENG:

1. Kavre n Bdon kGBeTn kai pubpioTe To BABog
KOTTAG OTN MeYaAUTEPN TIWA.

2. XahopwoTe Tig Bideg pUBUIONG i TOV 08NY6
BdaBoug pe To e§aywVIKS KAEID.
O 0dnydé¢ BaBoug pubuiCel autéuata T B€0n Tou.
3. ZoigTe TIG Bideg pubpiong yia Tov 0dnyd Baboug.
4. PuBuioTe TNV TapaAAnASTNTO AVaPEPOUEVOI OTNV
€vOTNTA YIa TNV TTAPAAANASTNTA.
» Eik.51: 1. Bideg pubuiong yia Tov 0dnyd Bdboug

PUBuion TapaAAnAéTnTag

AI'IPOZOXH: AlatnpioTe TRV TTapaAAnAéTnTa
akpifn. AIa@opeTIKA, N Adua SIGKOTTPIOVOU PTTOPET
va mMooTel oTn pdya 0drynong Kai N KATEoTPappPEVN
pdaya 0dynong UTTOpEi va TTPOKAAETEI TPAUUATIOUO.

AuTi n puBuion éxel yivel 0To EpyooTdaio. AAAG av

Oev gival puBUIOUEVN, UTTOPEITE VO TN PUBUICETE PE TNV
akO6Aoubn Siadikaaoia.

1.  PuBpioTe 1o epyaAeio oTo péyioTo BABOG KOTTAG.

2. BeBaiwbeite 611 6AoI 01 oxAoi kai o1 Bideg gival
aQIyPEVOL.

3.  XahapwoTe Tig Bideg TTOU aTTeIKovifovTal OTNV
eIkova.

4.  Evw avoiyeTe TO KATW TTPOQUACKTHPA, HETAKIVAOTE
TO TTioW PEPOG TNG BAaNng WoTe ol amroaTdoelg A kal B va
eival ioeg.

» Eik.52: 1.Bida 2. Bdon

5.  Zoigte Tig Bideg Kal dOKIYAOTE PIA KOTTA VIO VO
eAéyEeTe TNV TapaAAnAdTNTa.
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MPOAIPETIKA

EZAPTHMATA

AITPOZOXH: AuTd Ta €§apTApaTa A TTPOCApP-
TAMATO CUVICTWVTAI VIO XPON UE TO EpyaAEio
Makita Trou epIypd@Tnke oTIg 0dnyieg autég. H
XpRon otmoiwvaATToTE AAAWY £§aPTNUATWY A TTPO-
CapTNUATWY PTTOPET va TTPOKaAEéTE! KivOuvo Tpauua-
TIoOpoU o€ atopa. Na XpnoIJoTTolgiTe Ta e§apTANATA 1
TIPOCOPTANATA POVO VIO TNV XPAGN TTOU TTPoOopifovTal.

Edv xpeialeoTe otmroiadrmoTe BonBeIa yia TTEPICTOTEPES
TIANPOYOPIEG O OXEDN PE QUTA TA EGOPTAMATA, OTTOTAV-
Beite 07O TOTTIKG OAG KEVTPO eCuTnPETNONG Makita.

. Aa&pa diokoTTpiovou

. Paya odrynong

. Kwvikég 0dnyég

. ZQIYKTAPOG

. dUMo

. EAaoTikd @UANO

. DUAAO TOTTOBETNONG

. Egaywvikd kAe1Si

. AacUpparn povada

. l'vAoia ptratapia kal opTioTrg TNG Makita

NMAPATHPHZH: Mepikd oToixeia otn AioTa putropei va
oupTTepIAQPBAvVOVTal TN CUOKEUOOIa EPYOAEIOU WG
oTavtap eCaptipata. Mmopei va diagépouv avaioya
ME TN XWpPQa.
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TURKGCE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DHS900
Bigak ¢api 235 mm
Maks. kesim derinligi 0°de 85 mm
45° egimde 61 mm
60° egimde 44 mm
Yiiksiiz hiz 4.500 min"’
Toplam uzunluk 413 mm
Anma voltaji D.C.36V
Net agirhk 5,3-6,0 kg

. Sirekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler nceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu iilkeden iilkeye degisebilir.

. Agirlik, ekli aksesuara/aksesuarlara ve batarya kartusuna bagli olarak farkhlik gosterebilir. EPTA-Prosedur(
01/2014’e gore en hafif ve en agir kombinasyonlar tabloda verilmistir.

Gegerli batarya kartusu ve sarj aleti

Batarya kartusu

BL1815N /BL1820/BL1820B / BL1830/BL1830B / BL1840 /
BL1840B / BL1850 / BL1850B / BL1860B

Sarj aleti

DC18RC/DC18RD / DC18RE/DC18SD / DC18SE / DC18SF / DC18SH

olmayabilir.

. Yukarida listelenen batarya kartuslarinin ve sarj aletlerinin bazilari yasadiginiz bélgeye bagli olarak mevcut

A\UYARI: Sadece yukarida listelenen batarya kartuglarini ve sarj aletlerini kullanin. Baska batarya kartus-
larinin ve sarj aletlerinin kullaniimasi yaralanma ve/veya yangina neden olabilir.

Kullanim amaci

Bu alet, is pargasina siki bir sekilde temas ederek tahta
lzerinde boylamasina ve ¢aprazlamasina diiz kesimler
ve gonye kesme yapmak igin tasarlanmistir. Uygun
orijinal Makita sunta kesme bicaklariyla diger malzeme-
lerde kesilebilir.

Tipik A-agirlikli gurtlti diizeyi (EN62841-2-5 standar-
dina gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lya): 93 dB (A)

Ses giicii diizeyi (Lwa): 104 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

NOT: Beyan edilen girilti emisyonu deger(ler)i bir
standart test yontemine uygun sekilde dlgulmustur ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilagtirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen guriilti emisyonu deger(ler)
i bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak da
kullanilabilir.

AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

A\UYARI: Elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki giiriiltii emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen ig pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkl olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatorii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (calisma
dongiisii icerisinde aletin kapal oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, biitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

Titresim

Titresim toplam degeri (lic eksenli vektor toplami)
(EN62841-2-5 standardina gore hesaplanan):
Calisma modu: ahsap kesme

Titresim emisyonu (anw): 2,5 m/s®den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: metal kesme

Titresim emisyonu (ap v): 2,5 m/s®den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
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NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir
standart test ydntemine uygun sekilde lctlmustir ve
bir aleti bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim toplam deger(ler)i bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Elektrikli aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titregsim emisyonu, aletin kullanim bigim-
lerine, 6zellikle islenen is pargasinin tiiriine bagh
olarak beyan edilen deger(ler)den farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki tah-
mini maruziyeti baz alan, operatérii koruyacak
giivenlik 6nlemlerini mutlaka belirleyin (caigma
dongiisii igerisinde aletin kapali oldugu ve aktif
durumda olmasinin yani sira bosta galistigi
zamanlar gibi, bitiin zaman dilimleri g6z 6niinde
bulundurarak).

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

EC uygunluk beyani bu kullanim kilavuzuna Ek A olarak
eklenmistir.

Genel elek

lialetg

A\UYARI: Bu elektrikii aletle birlikte sunulan tiim
giivenlik uyarilarini, talimatlan, gizimleri ve teknik
ozellikleri okuyun. Asagida verilen talimatlara uyul-
mamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralan-
malar ile sonuclanabilir.

Tam uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden galisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisti ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

AKkiilii sunta kesme giivenlik

uyarilari

Kesim prosediirleri

1. ATEHLiKE: Ellerinizi kesme alanindan ve bigak-
tan uzak tutun. Diger elinizi yardimci tutamak veya
motor mahfazasi iistiinde tutun. Her iki el de testereyi
tutarsa, bigaklar tarafindan kesilemez.

2. i pargasinin altina uzanmayin. Siper is pargasi-
nin altinda sizi bigaktan koruyamaz.

3.  Kesme derinligini is parcasinin kalinligina gére
ayarlayin. is parcasinin altinda bigak dislerinin bir
tam disinden daha azi gériimelidir.

4. Kesim sirasinda is pargasini asla elinizle ya
da bacaklarinizla tutmayin. is pargasini sabit
bir platforma oturtun. Bedensel zarar gelmesini,
bigagin is pargasina saplanip kalmasini ya da
kontroliin kaybedilmesini 6nlemek icin yapilan isi
uygun sekilde desteklemek oldukga 6nemlidir.

» Sek.1
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5. Kesici parganin goriinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde galigirken
elektrikli aleti yalitimh kavrama yiizeylerinden
tutun. “Akimli” bir telle temas, elektrikli aletin yali-
timsiz metal kisimlarini da “akimli” hale getirir ve
kullaniciyi elektrik garpmasina maruz birakabilir.

6. Bigme yaparken daima bir bicki kenarligi veya
diiz kenar kilavuzu kullanin. Bu daha hassas bir
kesim sagdlar ve bicagin sikismasi riskini azaltir.

7. Her zaman dogru mil delik sekline (elmas ya da
yuvarlak) ve boyutuna sahip bigaklar kullanin.
Testerenin montaj donanimina uymayan bigaklar
eksenden ¢ikar ve kontroliin kaybedilmesine
neden olur.

8.  Asla hasarli ya da yanlis bicak rondelalarini
veya civatasini kullanmayin. Bigak rondelalari
ve civatasl testereniz igin, optimum performans ve
¢alisma glvenligi saglamak amaciyla 6zel olarak
tasarlanmigtir.

Geri tepme nedenleri ve ilgili uyarilar

— geri tepme, sikigan, takilan ya da yanlis hizalanan
testere bicagina karsi gosterilen ani bir tepkidir ve
kontrol edilemeyen testerenin is parcasindan ¢ikip
operatore dogru yukari kalkmasina neden olur;

—  kesik kapanarak bigagin takiimasina ya da sikis-
masina neden oldugunda bigak durur ve motorun
tepkisi sonucu Unite hizli bir sekilde kullaniciya
dogru geri teper;

— Eger bigak kesik iginde blkulir veya yanlis hizala-
nirsa, bigagin arka kenarindaki digler ahsabin Ust
ylizeyine batarak, kertik digina tirmanip, operatére
dogru geri ziplamasina neden olabilir.

Geri tepme testerenin yanlis kullaniimasinin ve/veya

yanlis kullanim usulleri veya kosullarinin bir sonucudur

ve asagida verildigi gibi dogru 6nlemlerle dnlenebilir.

1.  Testereyi iki elinizle sikica kavramayi siirdiiriin
ve kollarinizi geri tepme kuvvetlerine karsi
koyacak bir konumda tutun. Viicudunuzu
bigak ile ayni hatta degil, bigagin herhangi
bir yaninda tutun. Geri tepme testerenin geriye
sigramasina neden olabilir ama geri tepme kuv-
vetleri, e§er uygun 6nlemler alinirsa, operator
tarafindan kontrol edilebilir.

2. Bigak takildigi veya herhangi bir nedenle kes-
meyi durdurdugu zaman, tetigi serbest birakin
ve testereyi bigak tamamen duruncaya kadar
malzeme i¢inde hareketsiz olarak tutun. Bigak
hareket halindeyken asla testereyi isten ¢ikar-
maya veya geriye gekmeye ¢aligmayin, aksi
taktirde geri tepme meydana gelebilir. Bicagin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak icin
diizeltici iglemleri yapin.

3.  Testereyiis parcasinin iginde yeniden baslatirken,
testere bicagini kesige ortalayarak testere diglerinin
malzemenin igine girmemis oldugundan emin olun.
Testere bigcag! takilirsa, testere yeniden baglatildiginda
yukar kalkabilir ya da geri tepebilir.

4. Bigagin sikigmasi ve geri tepmesi riskini en
aza indirmek igin biiyiik panelleri destekle-
yin. Buylk paneller kendi agirliklar altinda bel
vermeye meyillidirler. Destekler, kesme hattina
ve panelin kenarina yakin olarak, panelin her iki
tarafinin altina yerlestirilmelidirler.

» Sek.2

» Sek.3
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5.  Kor veya hasarli bigaklari kullanmayin. Keskin
olmayan veya yanlis ayarlanmis bigaklar dar ker-
tikler agarak, asir sirtinmeye, bigcak takilmasina
ve geri tepmeye neden olurlar.

6. Kesme yapmadan 6nce bicak derinligi ve sev
ayari kilitleme levyeleri sikili ve sabitlenmisg
olmaldir. Eger bicak ayari kesme sirasinda
kayarsa, takilmaya ve geri tepmeye neden olabilir.

7.  Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine bicme yaparken daha fazla dikkat goste-
rin. Cikinti yapan bicak geri tepmeye neden olabi-
lecek cisimleri kesebilir.

8.  Aleti DAIMA her iki elinizle sikica tutun.
Ozellikle enine kesim yaparken elinizi, baca-
ginizi ve vilcudunuzun higbir kismini ASLA
alet tabaninin altina ya da testerenin arkasina
koymayin. Geri tepme olursa, testere kolayca
geriye elinizin Ustlne sigrayarak ciddi yaralanma-
lara neden olabilir.

» Sek.4

9. Testereyi asla zorlamayin. Testereyi bigagin
yavaslamadan kesecegi bir hizda ileri dogru
itin. Testereyi zorlamak dlizgiin olmayan kes-
melere, hassaslik kaybina ve olasi geri tepmeye
neden olabilir.

Siper iglevi

1. Her kullanimdan 6nce alt koruma pargasinin dogru
bir sekilde kapatilip kapatiimadigini kontrol edin. Alt
koruma pargasi serbest bir sekilde hareket etmiyor
ve aninda kapanmiyorsa sunta kesme aletini kul-
lanmayin. Alt koruma pargasini asla agik konumda
kalacak sekilde sikistirmayin ve baglamayin. Sunta
kesme aleti kazayla diiserse, alt koruma pargasi biki-
lebilir. Alt koruma pargasini geri gekme kolu ile kaldirin
ve tlim agilarda ve tlim kesme derinliklerinde serbest bir
sekilde hareket ettiginden, bigaga ya da diger parcalara
temas etmediginden emin olun.

2. Alt koruma pargasina ait yayin isleyisini kont-
rol edin. Koruma pargasi ve yay diizgiin isle-
miyorsa, kullanmadan 6nce tamir edilmelidir.
Hasarli pargalar, yapiskan nitelikli artiklar ya da
talas birikmesi alt koruma pargasinin yavas ¢alis-
masina neden olabilir.

3. Sadece “dalmal tip kesme” ya da “birlesik
kesme” gibi 6zel kesimlerde alt koruma par-
casi elle geri gekilebilir. Alt koruma pargasini
geri cekme kolu ile kaldirin, bigak malzemeye
girer girmez alt koruma parcasi serbest kal-
malhdir. Diger tim kesme iglemlerinde alt koruma
pargasi otomatik olarak ¢alismahdir.

4.  Sunta kesme aletini tezgahin ya da zeminin
uistiine yerlestirmeden 6nce alt koruma parga-
sinin bigagi orttiigiinden emin olun. Korumasiz,
bosta kalan bir bigak, sunta kesme aletinin geri
hareket ederek 6niinde ne varsa kesmesine
neden olur. Anahtar birakildiktan sonra bicagin
durmasi i¢in gereken zamana dikkat edin.

5.  Alt koruma pargasini kontrol etmek igin, alt
koruma pargasini elle agin ve ardindan koruma
pargasini serbest birakin ve kapanmasini izle-
yin. Ayrica geri cekme kolunun alet muhafaza-
sina temas edip etmedigini kontrol edin. Bigag:
agikta birakmak COK TEHLIKELIDIR ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.
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Ek giivenlik uyarilari

1. Islak tahtalari, basingla iglenmis keresteleri
veya budakli agaglari keserken daha fazla
dikkat gosterin. Bigak uglarinin asiri isinmasini
onlemek igin, aletin bigak hizi dismeden diizglin
ilerlemesini saglayin.

2. Bigak hareket halindeyken kesilen malzemeyi
cikarmaya calismayin. Kesilen materyale
ellemeden 6nce bigagin durmasini bekleyin.
Kapatildiktan sonra bicaklar bir middet bosta
hareket edebilir.

3.  Civileri kesmekten kaginin. Kesmeden 6nce
tahtadaki tiim civileri bulun ve ¢ikarin.

4. Kesme yaparken, testere tabaninin daha
genis bolimiinii is parcasinin diisecek kis-
minin degil alti saglam sekilde desteklenen
kisminin {istiine yerlestirin. s pargasi kisa
ya da kiigiikse, mengeneyle sikistirin. KISA
PARGALARI ELLE TUTMAYA CALISMAYIN!

» Sek.5

5. Bir kesimi gergeklestirdikten sonra aleti bira-
kirken, siperin kapali oldugundan ve bigagin
tam olarak durdugundan emin olun.

6. Daire testereyi mengeneyle bas asagi tutarak
kesme yapmaya asla ¢galismayin. Bu son dere-
cede tehlikelidir ve ciddi kazalara yol acabilir.

» Sek.6

7. Bazi malzemeler zehirli olabilen kimyasallar
icerirler. Toz yutmayi ve cilt temasini 6nlemek
icin tedbir alin. Malzeme saglayicisinin giiven-
lik bilgilerine uyun.

8. Bigaklari testere bigagina yanal basing uygula-
yarak durdurmayin.

. Asindirici diskleri kullanmayin.

10. Sadece alet izerine basilmis olan ya da kila-
vuzda belirtilmig olan gapta bir testere bicagi
kullanin. Yanhs boyuttaki bir bicagin kullaniimasi
bigagda karsi dogru bir sekilde siperle koruma
yapilmasini veya siperin isleyisini etkileyebilir, bu
da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.

11.  Bigagi keskin ve temiz tutun. Bigaklarin
lUzerinde sertlesen sakiz veya zamk, testereyi
yavaslatir ve geri tepme riskini artirir. Bicagi 6nce
aletten ¢ikarip ardindan sakiz ve zamk ¢dzucu bir
madde, sicak su veya gaz yagdi ile temizleyin. Asla
benzin kullanmayin.

12. Bu aleti kullanirken bir toz maskesi ve kulak
korumasi takin.

13. Her zaman keseceginiz malzeme igin tasarlan-
mis testere bicagini kullanin.

14. Sadece hizi alet lizerinde isaretli olan hiza esit
ya da ondan daha yiiksek olan testere bicakla-
rini kullanin.

15. (Yalnizca Avrupa lilkeleri igin)

Her zaman EN847-1 standartina uygun bir
bigak kullanin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

TURKCE



A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahathk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Griiniin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZiN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

guvenlik talimatlan

1.  Batarya kartusunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iirlin Gizerindeki tim uyari igaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Galigma siiresi agir derecede kisalmigsa kul-
lanmayi derhal birakin. Agiri Isinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinlize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol acabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu civiler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri isin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol acabilir.

6. Aleti ve batarya kartusunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7. Asin derecede hasar gérmiis ya da tamamen
kullanilamaz durumda olsa bile batarya kartu-
sunu yakmayin. Batarya kartusu atese atilirsa
patlayabilir.

8. Bataryayi diigiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

. Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin igerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabi-
dir.

Ticari nakliye islemleri igin, 6rnegin tglincu taraf-

lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-

lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak Griiniin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.

11. Batarya kartusunu bertaraf ederken aletten
cikarin ve giivenli bir yerde bertaraf edin.
Bataryanin bertaraf edilmesi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

12. Bataryalari sadece Makita tarafindan belirtilen
driinlerle kullanin. Bataryalarin uyumsuz riin-
lere takilmasi; yangin, asiri iIsinma, patlama ya da
elektrolit sizintisina neden olabilir.

13. Alet uzun siire kullanilmayacaksa batarya
aletten gikariimahdir.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

MADIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Uzerine degisiklik yapiimis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan

garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin

ipuclari

1. Batarya kartusunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

2. Tam dolu bir batarya kartusunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

3. Batarya kartusunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartugunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

4. Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

Kablosuz linitesi i¢in 6nemli

glivenlik talimatlar

1. Kablosuz iinitesini pargalarina ayirmayin veya
kurcalamayin.

2. Kablosuz unitesini kiigiik gocuklardan uzak
tutun. Kazara yutulursa derhal tibbi yardim
alin.

3. Kablosuz iinitesini sadece Makita aletlerle
kullanin.

4. Kablosuz iinitesini yagmura veya islak kosul-
lara maruz birakmayin.

5.  Kablosuz iinitesini sicakligin 50°C’yi astig
yerlerde kullanmayin.

6. Kablosuz iinitesini, kalp pilleri gibi tibbi cihaz-
larin yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.

7. Kablosuz iinitesini, otomatik cihazlarin
yakininda bulunan yerlerde kullanmayin.
Kullanilirsa otomatik cihazlar arizalanabilir veya
hata verebilir.

8. Kablosuz iinitesini, yiiksek sicaklik altindaki
yerlerde veya statik elektrik veya elektrik
gliriiltiisu Uretilebilecek yerlerde kullanmayin.

9. Kablosuz iinitesi elektromanyetik alanlar iire-
tebilir ancak onlar kullaniciya zararh degildir.

10. Kablosuz iinitesi hassas bir cihazdir. Kablosuz
linitesini diigirmemeye veya carpmamaya
dikkat edin.

11. Kablosuz iinitesinin terminaline ¢iplak ellerle
veya metalik malzemelerle dokunmaktan
kaginin.

12. Kablosuz iinitesini liriine takarken uriiniin
tizerindeki bataryayr mutlaka gikarin.
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13. Yuva kapagini acarken yuvaya toz ve suyun
girebilecegi yerlerden kaginin. Yuva girisini
daima temiz tutun.

14. Kablosuz iinitesi her zaman dogru yonde takin.

15. Kablosuz iinitesinin lGizerindeki kablosuz ¢alig-
tirma diigmesine ¢ok sert basmayin ve/veya
diigmeye keskin uglu bir cisim ile basmayin.

16. Kullanirken yuva kapagini mutlaka kapatin.

17. Alete gii¢ beslenirken kablosuz iinitesini yuva-
dan ¢ikarmayin. Aksi takdirde kablosuz unitesi

arizalanabilir.

18. Kablosuz lnitesinin lGizerindeki etiketi
cikarmayin.

19. Kablosuz linitesinin lizerine higbir etiket
koymayin.

20. Kablosuz uinitesini, statik elektrik veya elektrik
guriiltiisii iiretilebilecek yerlerde birakmayin.

21. Kablosuz uinitesini, glinesin altinda duran
bir araba gibi yiiksek isiya maruz yerlerde
birakmayin.

22. Kablosuz iinitesini, tozlu veya asindirici gaz
iiretilebilecek yerlerde birakmayin.

23. Ani sicaklik degisimleri kablosuz iinitesini
nemlendirebilir. Nem tamamen kuruyana dek
kablosuz iinitesini kullanmayin.

24. Kablosuz iinitesini temizlerken kuru yumusak
bir bezle nazikge silin. Benzin, tiner, iletken
gres veya benzeri maddeler kullanmayin.

25. Kablosuz iinitesini saklarken iiriinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.

26. Alet lizerindeki yuvaya Makita kablosuz linitesi
diginda baska higbir aygit sokmayin.

27. Aleti, yuvanin kapagi hasarl iken kullanma-
yin. Yuvaya giren su, toz ve pislik arizaya neden
olabilir.

28. Yuvanin kapagini gerekenden fazla gekmeyin
velveya bitkmeyin. Aletten ¢ikmasi durumunda
kapagdi yeniden takin.

29. Kaybolur veya hasar goriirse kapagi degistirin.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

MA\DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartusunun takilmasi ve

cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disdrilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol acabilir.

ADIKKAT: Bataryalari takmadan ya da gikarma-
dan kaideyi daima asagi indirin. Parmaklarinizi
sikigtirmamaya dikkat edin.

ADIKKAT: Batarya adaptériinii sunta kesme
aletiyle kullanmayin. Batarya adaptériiniin kab-
losu calismayi engelleyebilir ve kisisel yaralan-
maya neden olabilir.

» Sek.7:

1. Kol 2. Kirmizi gésterge 3. Digme
4. Batarya kartusu

Batarya kartusunu gikarmadan énce derinlik ayari igin
kolu gevsetip alet kaidesini asagi indirin. Ardindan,
kartusun oniindeki digmeyi asagi bastirarak bataryayi
kaydirip aletten gikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Dugmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinuyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanhslikla disebilir,
sizin ya da ¢evrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

| NOT: Alet sadece bir batarya kartusu ile galismaz. |

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatiimistir.
Bu sistem motora giden guicl otomatik olarak keserek
uzun alet ve batarya 6mru saglar. Alet veya batarya
icin asagidaki durumlardan biri s6z konusu oldugunda
aletin isleyisi otomatik olarak durur. Bazi durumlarda
gostergeler yanar.

154 TURKCE



Asin yiik korumasi

Alet, anormal derecede yiiksek akim gekmesine neden
olacak sekilde kullanildiginda, alet otomatik olarak
durur. Bu durumda, aleti kapatin ve aletin agir yiklen-
mesine neden olan uygulamayi durdurun. Ardindan
yeniden baslatmak igin aleti calistirin.

Asiri iIsinma korumasi

Alet asiri 1sindiginda otomatik olarak durur ve batarya
gostergesi yaklasik 60 saniye yanip soner. Bu durumda,
yeniden ¢alistirmadan 6nce aletin sogumasini bekleyin.

!IYanlp sonilyor

.Aglk |
1

W',

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi diistigiinde, alet otomatik olarak
durur. Anahtarlar devredeyken bile trtin galismiyorsa,
bataryalari aletten gikarip sarj edin.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

» Sek.8: 1. Batarya gostergesi (batarya A) 2. Kontrol
digmesi 3. Batarya gostergesi (batarya B)

Kalan batarya kapasitesini gdéstermesi igin kontrol
digmesine basin. Batarya gostergelerinin her biri bir
bataryaya karsilik gelir.

Kalan batarya kapasitesinin

gosterilmesi

Sadece gdstergeli batarya kartuslari igin
» Sek.9: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol digmesi

Kalan batarya kapasitesini gdéstermesi igin batarya
kartusu Gzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan
I D ﬂ kapasite
Yaniyor Kapal Yanip
soniiyor

%75 ila %100

%50 ila %75

%25 ila %50

%0 ila %25

!‘ |:| |:| |:| Bataryayi sarj
edin.

Batarya
arizalanmis
1 olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagli
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Batarya gostergesi durumu Kalan pil
0 O d rapastes
Acik Kapali Yanip
soniiyor
I LI AN %50 ila %100
%20 ila %50
%0 ila %20
1 Bataryayi sarj
A .
edin

Anahtar iglemi

AUYARI: Batarya kartusunu alete takmadan
once anahtar tetigin dogru galistigindan ve bira-
kildiginda “OFF” (kapali) konumuna dondiigiin-
den emin olun.

AUYARI: Givenlik kilidi diigmesini ASLA bant-
layarak ya da bagka bir yontemle devre disi birak-
maya calismayin. Givenlik kilidi digmesi devre digi
birakilmig bir anahtar, istem digi galismaya ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilir.

A\UYARI: Givenlik kilidi diigmesine basmadan
sadece anahtar tetik gekildiginde ¢aligan bir aleti
ASLA kullanmayin. Tamir edilmesi gereken bir
anabhtar, istem disi galismaya ve ciddi kisisel yaralan-
malara neden olabilir. Daha fazla kullanmadan ONCE
dogru bir sekilde tamir ettirmek icin aleti bir Makita
servisine gotirdn.

Anahtar tetidin yanhshkla gekilmesini 6nlemek igin bir
gulvenlik kilidi digmesi saglanmistir. Aleti baglatmak
icin, guivenlik kilidi digmesine bastirin ve anahtar tetigi
¢ekin. Durdurmak icin anahtar tetigi birakin.

» Sek.10: 1. Anahtar tetik 2. Givenlik kilidi dugmesi

ONEMLI NOT: Giivenlik kilidi diigmesine basma-
dan anahtar tetigi sikica gekmeyin. Bu, anahtarin
kiriimasina neden olabilir.
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A\DIKKAT: Anahtar tetigi biraktiginizda alet,
sunta kesme bigaginin doniisiinii hemen kesmeye
baslar. Anahtar tetigi birakirken doniisiin kesil-
mesine karsi olusacak tepkiyi 6nlemek icin aleti
sikica tutun. Ani tepki, aleti elinizden dusirmenize ve
kisisel yaralanmaya neden olabilir.

Otomatik hiz degistirme islevi

Bu alette “yiiksek hiz modu” ve “yiiksek tork modu”
bulunur.

Alet is yukiine bagli olarak ¢alisma modunu otomatik
olarak degistirir. is yiikii diisiikken alet, hizli kesim
islemi igin “yliksek hiz modunda” calisir. Is yiikii yilksek-
ken alet, guicli kesim islemi igin “yiksek tork modunda”

calisir.
» Sek.11: 1. Mod gostergesi

Alet “yliksek tork modunda” galisirken mod gdstergesi
yesil yanar.

Alet asiri yukle calistirilirsa mod géstergesi yesil yanip
soner. Aletin (izerindeki yiik azaltiirsa mod gostergesi
yanip sénmeyi keser ve daha sonra yanar veya soner.

Mod gostergesi durumu Caligma
d
Q@ Kapali OAglk OYanlp mocu
soniiyor
Yiksek hiz
@ modu
Yiksek tork
@ modu
Asirt yuk
@ uyarisi
Kesimin derinligini ayarlamak
ADIKKAT: Kesim derinligini ayarladiktan sonra
kolu daima iyice sikilayin.

Derinlik kilavuzunun {zerindeki kolu gevsetin ve kaideyi
yukari veya asagdiya dogru hareket ettirin. Istenilen
kesim derinliginde kolu sikilayarak kaideyi sabitleyin.
Daha temiz ve giivenli kesimler icin, kesim derinligini
bigagin bir disinden fazlasi is pargasinin altindan ¢ik-
mayacak sekilde ayarlayin. Dogru kesim derinliginin
kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden olabilecek olasi
GERI TEPMELERIN énlenmesini saglar.

» Sek.12: 1. Kol

ONEMLI NOT: Kaide yukari veya agagi rahatiikla
kaymazsa derinlik kilavuzu yatiriimis olabilir. Bu
durumda derinlik kilavuzunu ayarlayin (derinlik kilavu-
zunun ayarlanmasi kismina bakin).

ADIKKAT: Egim agisini ayarladiktan sonra
daima sikistirma vidalarini iyice sikin.

Sikistirma vidalarini gevsetin. Uygun sekilde egerek istenen
aclya ayarlayin, ardindan sikistirma vidalarini iyice sikin.
» Sek.13: 1. Sikistirma vidasi

Pozitif durdurucu

Pozitif durdurucu, belirtilen agryr hizh bir sekilde ayarlamak
icin kullamishdir. Pozitif durducuyu dondiirerek tizerindeki ok
isaretini istediginiz e§im agisina getirin (22,5°/45°/60°). Kolu
gevsetin ve ardindan alet kaidesini durdugu noktaya kadar
egin. Alet kaidesinin durdugu nokta, pozitif durdurucu ile ayar-
ladiginiz acidir. Alet kaidesi bu konumdayken kolu sikilayin.
» Sek.14: 1. Pozitif durdurucu

-1° egimli kesim

-1° egimli kesim yapmak igin sikistirma vidalarini gev-
setin ve kollara, sekildeki ok yoniine dogru bastirin.
Ardindan egim agisini -1°’ye ayarlayin ve sikistirma
vidalarini sikin.

» Sek.15: 1. Kol

Duz kesimler igin kaidenin 6niindeki 0° konumunu

kesim gizginizle hizalayin. 45° egimli kesimler igin 45°

konumunu kesim gizginizle hizalayin.

» Sek.16: 1. Kesim cizgisi (0° konumu) 2. Kesim
cizgisi (45° konumu)

Lambanin yakilmasi

ADIKKAT: Isiga bakmayin ya da i1sik kaynagini
dogrudan gérmeyin.

Aleti calistirmadan lambayi yakmak igin giivenlik kilidi
digmesine basmadan sadece anahtar tetigi gekin.
Alet galigirken lambayi yakmak igin giivenlik kilidi
dugmesine bastirin ve digmeyi basili tutarken anahtar
tetigi cekin.

Lamba, anahtar tetik serbest birakildiktan 10 saniye
sonra séner.

» Sek.17: 1.Lamba

NOT: Lamba lensini temizlemek icin kuru bir bez
kullanin. Aydinlatmayi azaltacagi icin lamba lensinin
cizilmemesine dikkat edin.

Bu alet bir elektrikli bigak freni ile donatiimistir. Anahtar
kol birakildiktan sonra alet devamli bir sekilde, daire
testere bicagini cabucak durduramiyorsa alete Makita
servis merkezinde bakim yaptirin.

ADIKKAT: Bigak fren sistemi, bigak siperinin
yerine gegmez. GALISAN BIiR BIGAK SIPERI
OLMADAN ALETi ASLA KULLANMAYIN. CiDDI
YARALANMAYA YOL AGABILIR.
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Elektronik fonksiyon

Elektronik fonksiyonlu aletlerin kullanimi asagida belirti-
len &zellik(ler) nedeniyle daha kolaydir.

Yumusak kalkis ozelligi
Bastirilan baglama soku nedeniyle yumusak kalkis.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yap-
madan 6nce aletin kapal ve batarya kartugunun
ayrilmig oldugundan daima emin olun.

Altigen anahtarin saklanmasi

Kullaniimadigi zamanlarda, altigen anahtarin kaybol-
masini 6nlemek i¢in anahtari sekilde gosterildigi gibi
saklayin.

» Sek.18: 1. Altigen anahtar

Alt kaidenin takilmasi

Sekilde gosterildigi gibi alt kaideyi takin ve sikistirma
vidalarini sikin.

Kilavuz rayini kullanirken harig olmak tzere aleti daima
alt kaide ile kullanin.

» Sek.19: 1. Sikistirma vidasi 2. Alt kaide

Sunta kesme bigaginin takilmasi ve
cikarilmasi

A DIKKAT: sunta kesme bigaginin, aletin 6n
kisminda digler yukari bakacak sekilde takildigin-
dan emin olun.

A DIKKAT: sunta kesme bigagini takmak ve
cikarmak icin sadece Makita marka anahtar
kullanin.

Sunta kesme bigagini gikarmak igin, saft kilidine

tamamen bastirarak sunta kesme bigaginin dSnmesini

engelleyin ve altigen civatay gevsetmek icin altigen

anahtari kullanin. Ardindan, altigen civatayi, dis flansi,

sunta kesme bigagini ve bilezigi (Uilkeye 6zgu) ¢ikarin.

» Sek.20: 1. Saft kilidi 2. Altigen anahtar 3. Gevset
4. Sikistir

Bileziksiz aletler igin
» Sek.21: 1.Altigen civata 2. Dis flans 3. Sunta
kesme bigagi 4. ¢ flang

Bilezikli aletler igin
> Sek.22: 1.Altigen civata 2. Dis flang 3. Sunta
kesme bicagi 4. Bilezik 5. I¢ flang

Sunta kesme bigagini takmak igin, gikarma prosedu-
rind tersten izleyin.
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15,88 mm delik ¢aplh disindaki sunta
kesme bigaklari igin i¢ flangh aletler

i¢ flangin bir tarafinda belli bir gapta gikinti, diger tara-
finda farkli bir gapta ¢ikinti mevcuttur. Sunta kesme
bigagi deligine tam oturacak ¢ikintiya sahip olan dogru
tarafi segin. g flans Gizerindeki gikintinin dogru tarafi
disari gelecek sekilde i¢ flangi montaj saftina monte
edin ve ardindan sunta kesme bicagini ve dis flansi
yerlestirin.
» Sek.23: 1. Montaj safti 2. Ig flans 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

A\ UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

MA\UYARI: i¢ flans iizerindeki disari bakan “a”
cikintisinin sunta kesme bigaginin “a” deligine
tam olarak uydugundan emin olun. Bicadin yanlis
tarafa monte edilmesi tehlikeli titresimlere neden
olabilir.

15,88 mm delik ¢apl bir sunta kesme
bigagi igin i¢ flangh aletler (iilkeye
ozgii)

i¢ flangi girintili tarafi montaj saftina dogru bakacak
sekilde monte edin ve ardindan sunta kesme bigagini

(gerekirse bilezik takili olarak), dis flansi ve altigen
civatayi takin.

Bileziksiz aletler icin )
» Sek.24: 1. Montaj saft 2. I¢ flans 3. Sunta kesme
bigagi 4. Dis flans 5. Altigen civata

Bilezikli aletler igin

» Sek.25: 1. Montaj safti 2. I¢ flans 3. Sunta kesme
bicagi 4. Dis flang 5. Altigen civata
6. Bilezik

A\UYARI: ALTIGEN CIVATAYI SAAT YONUNDE
DONDUREREK iYICE SIKILADIGINIZDAN EMIN
OLUN. Ayrica, civatayi zorlamadan sikilamaya
dikkat edin. Altigen anahtari elinizden kaydirmak
kigisel yaralanmaya neden olabilir.

AUYARI: Bigagi mile monte etmek igin bilezik
gerekirse, kullanmak istediginiz bigagin mil deligi
icin dogru bilezigin i¢c ve dis flanglar arasina
takildigindan daima emin olun. Mil deligi igin dogru
olmayan bilezigin kullaniimasi bigagin hatali monta-
jina neden olarak bigagin hareket etmesine ve ciddi
titresim yapmasina yol acar, bu da galisma sirasinda
muhtemel bir kontrol kaybina ve ciddi kisisel yaralan-
malara sebep olabilir.

Bigak koruma pargasinin
temizlenmesi

Sunta kesme bigagini degistirirken, Bakim boliminde
aciklandigi sekilde, Ust ve alt bicak koruma parcala-
rinda birikmis olan talasi temizlediginizden emin olun.
Bunu yapmaniz, her kullanimdan 6énce alt koruma par-
gasinin igleyisini kontrol etme gereginin yerine gegmez.
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Bir elektrikli siipiirgenin baglanmasi

Istege bagh aksesuar

Temiz bir kesme islemi gerceklestirmek isterseniz,

aletinize Makita marka bir elektrikli stipiirge baglayin.

Elektrikli stiplirgenin hortumunu 6n rakor 24 ile toz

toplama basligina baglayin.

» Sek.26: 1. Elektrikli stipiirge hortumu 2. On rakor
24 3. Toz toplama basligi

Toz toplama basligi agisinin

EVEUEGWEST

Toz toplama bashgi agisl, toz toplama basligi cevrilerek
ayarlanabilir.

Aleti bir elektrikli stiplirge baglamadan kullanirken
operatoriin talasa maruz kalmasini 6nlemek igin toz
toplama basligini asagdi dogru getirin.

Aleti bir elektrikli sipurge baglayarak kullanirken elekt-
rikli sliptrge hortumunun is pargasina veya kilavuz
rayina takilmamasini saglamak igin toz toplama basl-
gini yukari dogru getirin.

» Sek.27: 1. Toz toplama basligi

KULLANIM

Bu alet, ahsap Urlnlerini kesmek icin tasarlanmistir.
Uygun Makita orijinal sunta kesme bigaklariyla asagi-
daki malzemeler de kesilebilir:

. Aliminyum tranleri

. Mineral igerikli plastik

Kesilecek materyalde kullanilacak dogru sunta kesme
bicaklari igin web sitemize bakin veya yerel Makita
saticiniza basvurun.

Kilavuz rayini kullanirken hari¢ olmak tizere aleti alt
kaidesiz kullanmayin.

A DIKKAT: Plastik materyalleri keserken bigak
ucunun agiri Isinmasi sonucu malzemenin erime-
sinden kaginin.

Bigcak koruma pargasinin

c¢alismasinin kontrol edilmesi

Egim agisini 0°’ye ayarlayin ve ardindan alt koruma
parcasini elle sonuna kadar geri gekerek birakin.
Sunlari gorirseniz alt koruma pargasi dlizgiin
calisiyordur;
— higbir engelleme olmadan kaidenin lzerine geri
cekilebiliyor ve;
— otomatik olarak geri doniip durdurucuya temas
ediyor.
» Sek.28: 1. Ust koruma pargasi 2. Alt koruma
parcasi 3. Kaide 4. Durdurucu 5. Agma
6. Kapama

Alt koruma pargasi diizglin galismiyorsa Ust ve alt
koruma pargalarinin iginde talas birikip birikmedigini
kontrol edin. Talaslar temizlendikten sonra bile alt
koruma pargasi diizgiin calismiyorsa aletinize bir
Makita servis merkezinde bakim yaptirin.

Kesme iglemi

ADIKKAT: Kesme islemi yaparken toz maskesi
takin.

ADIKKAT: Aleti diiz bir cizgi boyunca hafifge
ilerlettiginizden emin olun. Aleti zorlamak veya bik-
mek motorun asiri Isinmasina ve tehlikeli geri tepme-
lere neden olarak ciddi yaralanmalara yol agabilir.

NOT: Batarya kartusunun sicakhgi dusiik oldugunda,
alet tam kapasitede galismayabilir. Bu durumda,
batarya kartusu isinip oda sicakhina ulasincaya
kadar, aleti bir middet boyunca, 6rnek vermek gere-
kirse, hafif gli¢ gerektiren bir iste kullanin. Béylece,
alet tam kapasitede caligabilir.

> Sek.29

Aleti sikica tutun. Alet lizerinde hem énde bir kavrama
kolu hem de arkada bir tutamak mevcuttur. Aleti en iyi
sekilde kavramak icin ikisini de kullanin. iki eliniz sunta
kesme aletini tutarsa, ellerinizin sunta kesme bicagi
tarafindan kesilme riski olmaz. Kaideyi sunta kesme
bigagina temas etmeyecek sekilde kesilecek is parcasi-
nin Uzerine yerlestirin. Ardindan aleti galistirin ve sunta
kesme bigagi tam hiza ulasana kadar bekleyin. Simdi
aleti is pargasinin ylizeyi tizerinde ileri dogru ittirip
kesim iglemi tamamlanana kadar duz tutarak yumusak
bir sekilde ilerletin.

Temiz bir kesim icin, kesim ¢izginizi duz, ilerletme
hizinizi sabit tutmaya 6zen gosterin. Kesim, istediginiz
kesim gizgisini diizgln bir sekilde takip etmezse geri
dénmeye ya da aleti kesim ¢izgisine zorlamaya ¢alis-
mayin. Bunu yapmak, sunta kesme bigaginin takilma-
sina yol agabilir, tehlikeli geri tepmelere ve olasi ciddi
yaralanmalara neden olabilir. Anahtari birakin, sunta
kesme bicaginin durmasini bekleyin ve aleti gekin. Aleti
yeni kesim gizgisine hizalayin ve kesimi yeniden bas-
latin. Kullaniciyi sunta kesme aletinden gikan kiymik
ve capaklara maruz birakacak konumlardan kaginin.
Yaralanmayi 6nlemeye yardimci olmasi igin koruyucu
go6zlik kullanin.

NOT: Gonye kesimleri, vb. yaparken alt koruma par-
casl bazen kolayca hareket etmeyebilir. Bu durumda
kesimi baglatmak Uzere alt koruma pargasini kaldir-
mak i¢in geri gekme kolunu kullanin ve bicak malze-
meye girer girmez geri gekme kolunu serbest birakin.

» Sek.30: 1. Geri gekme kolu

Alt kaide (Kilavuz gubugu)

ADIKKAT: Kullanmadan énce alt kaidenin
(kilavuz gubugu) dogru konumda sikica monte
edildiginden emin olun. Hatali montaj tehlikeli geri
tepmeye neden olabilir.

Alt kaideyi bir kilavuz gubugu gibi kullanarak ekstra
hassas diiz kesimler yapabilirsiniz. Sikistirma vidalarini
gevsetin ve alt kaideyi disari dogru cekerek aletten
cikarin ve Ustl alta gelecek sekilde takin.

» Sek.31: 1. Sikistirma vidasi 2. Alt kaide

Alt kaide perdesini is pargasinin kenarina dayanacak sekilde
kaydirin ve sikistirma vidalari ile yerine sabitleyin. Ayni genis-
likte ardil kesimler yapmayi da mimkin kilar.

» Sek.32: 1. Sikistirma vidasi 2. Alt kaide
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Kilavuz rayi

Istege bagh aksesuar

ONEMLI NOT: Kilavuz rayini kullanirken alt kaideyi
cikarin.

Aleti kilavuz rayinin arka ucuna yerlestirin. Alet takir-
damadan akici bir sekilde kayacak sekilde aletin kai-
desi Uzerindeki iki ayar vidasini gevirin. Aletin hem 6n
kavrama kolunu hem de arka tutamagini sikica tutun.
Aleti acin ve tim uzunluk boyunca tek hareketle yarilma
koruyucuyu kesin. Simdi, yariima koruyucunun kenari
kesim kenarina karsilik gelir.

» Sek.33: 1. Ayar vidalari

Kilavuz rayi ile egimli kesim yaparken aletin devrilme-
sini engellemek igin kaydirma kolunu kullanin.

Aletin kaidesi Uzerindeki kaydirma kolunu ok yoniinde
kaydirarak kilavuz rayindaki alti kesik kanala gegmesini
saglayin.

» Sek.34: 1. Kaydirma kolu

Halat (baglama kayisi) baglantisi

AYiiksekte kullanima 6zel giivenlik uyarilari

Tiim gilivenlik uyarilarini ve talimatlar okuyun.

Uyarilarin ve talimatlarin izlenmemesi ciddi yaralan-

maya yol agabilir.

1. “Yiiksekte” galigirken aleti her zaman bagh
tutun. Maksimum halat uzunlugu 2 m’dir.
Halat (baglama kayisi) igin izin verilebilir mak-
simum diigme yiiksekligi 2 m’yi gegmemelidir.

2. Yalnizca bu alet tiiriine uygun ve tagima kapasitesi
en az 7,0 kg (15,4 Ibs) olan halatlarla kullanin.

3. Alet halatini viicudunuzdaki hicbir seye veya
hareketli pargalara baglamayin. Alet halatini,
diisen bir aletin kuvvetlerine dayanabilecek
sabit bir yapiya baglayin.

4.  Kullanmadan 6nce halatin iki ucunun da uygun
sekilde tutturuldugunu kontrol edin.

5. Her kullanimdan 6nce aleti ve halati (6rgii ve
dikis dahil) hasar ve uygun ¢alisma agisindan
kontrol edin. Hasarl ise veya diizgiin ¢calismi-
yorsa kullanmayin.

6.  Halatlar keskin veya piiriizlii kenarlarin etra-
fina sarmayin veya bunlara temas etmesine
izin vermeyin.

7. Halatin diger ucunu, diigen alet giivenli bir
sekilde tutulacak sekilde calisma alaninin
digina baglayin.

8. Halati, alet diistiigiinde operatérden uzakla-
sacak sekilde baglayin. Diisen aletler halatin
ucunda sallanir, bu durum yaralanmaya veya
denge kaybina neden olabilir.

9.  Hareketli pargalarin veya ¢alisan makinelerin
yakininda kullanmayin. Aksi takdirde parga-
lanma veya takilma tehlikesine neden olabilir.

10. Aleti baglanti aygitindan veya halattan
tagimayin.

11.  Aleti yalnizca ellerinizin arasinda, dengeniz
tam iken aktarin.

12. Halatlar siperlerin, anahtarlarin veya giivenlik
kilitlerinin diizgiin caligmasini engelleyecek
sekilde alete takmayin.
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13. Halata takilmaktan sakinin.

14. Halati aletin kesim alanindan uzak tutun.

15. Gok islemli tip ve vidali tip karabinalar kulla-
nin. Tek iglemli yayli karabinalar kullanmayin.

16. Aletin diigmesi durumunda alet etiketlenmeli
ve servis disi birakilmalidir; Makita fabrikasi
veya yetkili servis merkezi tarafindan kontrol
edilmelidir.

» Sek.35: 1. Halat (baglama kayisi) deligi

KABLOSUZ CALISTIRMA
ISLEVI

Kablosuz ¢aligtirma iglevi ile
yapabilecekleriniz

Kablosuz calistirma islevi temiz ve rahat kullanim sag-
lar. Alete desteklenen bir elektrikli siplirge baglayarak
elektrikli supurgeyi aletin anahtarla ¢alistiriimasi ile
birlikte calistirabilirsiniz.

» Sek.36

Kablosuz ¢alistirma islevini kullanmak i¢in asagidaki

unsurlari hazirlayin:

. Bir kablosuz Unitesi (istege bagli aksesuar)

. Kablosuz ¢alistirma islevini destekleyen bir elekt-
rikli sipurge

Kablosuz ¢alistirma iglevi ayarina genel bakis asagida

verilmigtir. Ayrintili islemler igin her bir kisma bakin.

1. Kablosuz unitesinin takilmasi

2.  Elektrikli stipirge igin alet kaydi

3. Kablosuz calistirma islevinin baglatiimasi

Kablosuz linitesinin takilmasi

Istege bagh aksesuar

A\ DIKKAT: Kablosuz iinitesini takarken aleti diiz
ve dengeli bir zemine yerlestirin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takmadan
once aletin lizerindeki toz ve kiri temizleyin. Toz
veya kir, kablosuz linitesinin yuvasina girerse arizaya
neden olabilir.

ONEMLI NOT: statik elektrik kaynakl arizalar
engellemek icin kablosuz linitesini almadan 6nce
aletin metal kismi gibi statik desarj 6zellikli bir
materyale dokunun.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini takarken kab-
losuz iinitesinin dogru yonde sokuldugundan ve
kapagin tamamen kapatildigindan mutlaka emin
olun.

1. Aletin Uzerindeki kapagi sekilde gosterildigi gibi
agin.
» Sek.37: 1. Kapak
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2. Kablosuz Unitesini yuvaya sokun ve daha sonra
kapagdi kapatin.

Kablosuz Unitesini sokarken ¢ikintilari yuva Gzerindeki
girintili kisimlarla hizalayin.
» Sek.38: 1. Kablosuz lnitesi 2. Cikinti 3. Kapak

4, Girintili kisim

Kablosuz Unitesini ¢ikarirken kapagi yavasga agin.
Kapagin arka kismindaki kancalar, kapagi yukari gek-
tikce kablosuz Unitesini kaldiracaktir.

» Sek.39: 1. Kablosuz Unitesi 2. Kanca 3. Kapak

Kablosuz Unitesini ¢ikardiktan sonra Urlinle verilen
kutusunda veya anti-statik bir kapta saklayin.

ONEMLI NOT: Kablosuz iinitesini gikarirken
daima kapagin arka kismindaki kancalari kullanin.
Kancalar kablosuz Unitesini yakalamazsa kapagdi
tamamen kapatin ve yavasga tekrar agin.

Elektrikli stipiirge igin alet kaydi

NOT: Alet kaydi icin kablosuz galistirma islevini des-
tekleyen bir Makita elektrikli stiplrge gerekir.

NOT: Alet kaydina baslamadan 6nce kablosuz Unite-
sini alete takmay bitirin.

NOT: Alet kaydi sirasinda anahtar tetigi gekmeyin
veya elektrikli siiplrge tzerindeki gi¢ digmesini
agcmayin.

NOT: Elektrikli sipiirge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Kablosuz ¢alistirma iglevinin

baslatilmasi

NOT: Kablosuz galistirma éncesinde elektrikli
supurge icin alet kaydini tamamlayin.

NOT: Elektrikli sipirge kullanma kilavuzuna da
bakin.

Elektrikli sipurgeye bir aleti kaydettikten sonra elektrikli
supurge, aletin anahtarla calistiriimasi ile birlikte otoma-
tik olarak galigir.

1. Kablosuz Unitesini alete takin.

2.  Elektrikli sipurgenin hortumunu alete baglayin.
» Sek.42

3.  Elektrikli slpurge Gzerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.43: 1. Bekleme digmesi

4.  Aletin Gzerindeki kablosuz calistirma digmesine
kisa slreyle basin. Kablosuz galistirma lambasi mavi
yanip soner.
» Sek.44: 1. Kablosuz ¢alistirma digmesi

2. Kablosuz calistirma lambasi

5.  Aletin anahtar tetigini gekin. Anahtar tetik cekilir-
ken elektrikli stiptrgenin calistigini kontrol edin.

Elektrikli sipirgenin kablosuz galistiriimasini durdur-
mak igin alet Uizerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
basin.

Elektrikli siplrgeyi aletin anahtarla galistiriimasi ile
birlikte calistirmak isterseniz 6nceden alet kaydini
tamamlayin.

1.  Elektrikli stiplirge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli siipiirge Gizerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.40: 1.Bekleme digmesi

3. Kablosuz galistirma lambasi yesil yanip sénene
kadar elektrikli stiplirge Gizerindeki kablosuz calistirma
digmesine 3 saniye sireyle basin. Daha sonra aletin
Uzerindeki kablosuz galigtirma digmesine ayni sekilde
basin.
» Sek.41: 1. Kablosuz ¢alistirma digmesi

2. Kablosuz calistirma lambasi

Elektrikli suplrge ve alet basariyla birbirlerine bagla-
nirsa kablosuz calistirma lambalari 2 saniye sireyle
yesil yanar ve mavi yanip sbnmeye baslar.

NOT: Kablosuz galistirma lambalari 20 saniye gec-
tikten sonra yesil yanip sénmeyi keser. Stpurge
Uzerindeki kablosuz galigtirma lambasi yanip séner-
ken aletin tizerindeki kablosuz ¢alistirma digmesine
basin. Kablosuz galistirma lambasi yesil yanip
sOnmezse kablosuz calistirma dugmesine kisa sireli
basin ve tekrar basil tutun.

NOT: Tek bir elektrikli stipurge icin iki veya daha

fazla alet kaydi yaparken alet kaydini birer birer
tamamlayin.
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NOT: Alet Uizerindeki kablosuz calistirma lambasi, 2
saat slreyle islem yapilmazsa mavi yanip sonmeyi
keser. Bu durumda elektrikli stipiirge tGzerindeki bek-
leme diigmesini “AUTO” konumuna alin ve alet lize-
rindeki kablosuz calistirma dugmesine tekrar basin.

NOT: Elektrikli siipirge bir gecikmeyle baslar/durur.
Elektrikli sipurge, aletin anahtarla calistirildigini
algiladiginda bir gecikme s6z konusu olur.

NOT: Kablosuz Unitesinin iletim mesafesi konum ve
cevre sartlarina bagli olarak degisebilir.

NOT: Tek bir elektrikli sipirgeye iki veya daha fazla
alet kaydedildiginde bagska bir kullanici kablosuz
calistirma islevini kullandigindan anahtar tetigi cek-
meseniz bile elektrikli stiplirge calismaya baslayabilir.
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Kablosuz ¢aligstirma lambasi durumunun agiklanmasi

» Sek.45: 1. Kablosuz calistirma lambasi

Kablosuz galistirma lambasi kablosuz ¢aligtirma islevinin durumunu gésterir. Lamba durumunun anlami igin asagi-
daki tabloya bakin.

Durum Kablosuz galigtirma lambasi Aciklama
Renk ] (4] Siire
Kapali Yanip
soniiyor
Beklemede Mavi (4 2 saat Elektrikli stipiirgenin kablosuz galistiriimasi kullanilabilir. 2 saat
slreyle islem yapilmazsa lamba otomatik olarak soner.
. Alet Elektrikli stiplrgenin kablosuz ¢alistiriimasi kullanilabilir ve alet
calisirken. | galisiyor.
Alet kaydi Yesil !] 20 saniye | Alet kaydi igin hazir. Elektrikli stipiirge tarafindan alet kaydi
bekleniyor.
. 2 saniye | Alet kaydi tamamlandi. Kablosuz galistirma lambasi mavi yanip
s6nmeye baslar.
Alet kay- Kirmizi U 20 saniye | Alet kaydinin iptali i¢in hazir. Elektrikli stipirge tarafindan iptal
dinin iptal bekleniyor.
edilmesi - o .
. 2 saniye | Alet kayd! iptali tamamlandi. Kablosuz galistirma lambasi mavi
yanip sénmeye baslar.
Diger Kirmizi [ 3 saniye | Kablosuz linitesine gii¢ besleniyor ve kablosuz galistirma islevi
basliyor.
Kapali - - Elektrikli stiiplrgenin kablosuz ¢alistirlmasi durduruldu.

Elektrikli slipuirge icin alet kaydinin

iptal edilmesi

Elektrikli siplrge icin alet kaydini iptal ederken asagi-
daki proseduri uygulayin.

1.  Elektrikli sGiplirge ve alete bataryalari takin.

2.  Elektrikli siipirge izerindeki bekleme dugmesini
“AUTO” konumuna alin.
» Sek.46: 1. Bekleme digmesi

3.  Elektrikli siiplirge izerindeki kablosuz calistirma
digmesine 6 saniye sireyle basin. Kablosuz ¢alistirma
lambasi yesil yanip séner ve daha sonra kirmizi olur.
Ondan sonra aletin izerindeki kablosuz ¢alistirma
digmesine ayni sekilde basin.
» Sek.47: 1. Kablosuz ¢alistirma digmesi

2. Kablosuz calistirma lambasi

iptal basariyla yapilirsa kablosuz calistirma lambalari
2 saniye sureyle kirmizi yanar ve mavi yanip sbnmeye
baslar.

NOT: Kablosuz galistirma lambalari 20 saniye geg-
tikten sonra kirmizi yanip sénmeyi keser. Siipurge
Uzerindeki kablosuz galigtirma lambasi yanip séner-
ken aletin Gzerindeki kablosuz galistirma diigmesine
basin. Kablosuz ¢alistirma lambasi kirmizi yanip
s6nmezse kablosuz calistirma digmesine kisa sireli
basin ve tekrar basih tutun.
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Kablosu

cahistirma islevi

in sorun giderme

Onarim igin servise gitmeden 6nce kontrolleri yapin. Kilavuzda agiklanmayan bir problemle karsilasirsaniz aleti
demonte etmeyin. Bunun yerine, Makita Yetkili Servis Merkezlerine basvurun ve daima orijinal Makita yedek parga-

lari kullanin.

Anormal durum

Olasi nedeni (ariza)

Goziimii

Kablosuz galistirma lambasi yanmi-
yor/yanip sénmuyor.

Kablosuz unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz (initesini dogru takin.

Kablosuz unitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifce silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin Gizerindeki kablosuz galistirma
diigmesine basiimamis.

Aletin Gzerindeki kablosuz galistirma digmesine
kisa sireyle basin.

Elektrikli siipurge (izerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipiirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO" konumuna alin.

Gug beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye glg¢ besleyin.

Alet kaydi / alet kaydi iptali basariyla
tamamlanamiyor.

Kablosuz Unitesi alete takilmamis.
Kablosuz Unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz Unitesini dogru takin.

Kablosuz Unitesinin terminali ve/veya
yuva Kirli.

Kablosuz tinitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifge silin ve yuvayi temizleyin.

Elektrikli siipurge tizerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stipirge lizerindeki bekleme diigmesini
“AUTO” konumuna alin.

Gug beslemesi yok

Alete ve elektrikli siplirgeye gl¢ besleyin.

Hatali galisma

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosediirlerini yeniden uygulayin.

Alet ve elektrikli stipirge birbirlerinden
uzakta (iletim araliginin diginda).

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m’dir, ancak
sartlara bagli olarak degisebilir.

Alet kaydini/iptalini tamamlamadan
once;

- Alet Gzerindeki anahtar tetik gekilmis
veya;

- Elektrikli siptrge tzerindeki glic
digmesine basilmis.

Kablosuz calistirma diigmesine kisa sureyle basin
ve alet kaydi/iptal prosediirlerini yeniden uygulayin.

Alet veya elektrikli stiplirge igin alet
kaydi prosediirleri tamamlanmamis.

Alet ve elektrikli stiplrge icin alet kaydi prosediirle-
rini ayni zamanda uygulayin.

Yiksek giigte radyo dalgalari treten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli stiplirgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Elektrikli stiplrge, aletin anahtarla
calistiriimasi ile birlikte galismiyor.

Kablosuz Unitesi alete takilmamis.
Kablosuz unitesi alete hatali takilmis.

Kablosuz Unitesini dogru takin.

Kablosuz tnitesinin terminali ve/veya
yuva kirli.

Kablosuz unitesinin terminalindeki tozu ve kiri
hafifge silin ve yuvayi temizleyin.

Aletin Gzerindeki kablosuz galistirma
dugmesine basiimamis.

Kablosuz galistirma diigmesine kisa siireli basin ve
kablosuz c¢alistirma lambasinin mavi yanip séndii-
gind kontrol edin.

Elektrikli siiplrge lzerindeki bekleme
digmesi “AUTO” konumuna alinmamis.

Elektrikli stiplirge tizerindeki bekleme digmesini
“AUTO” konumuna alin.

Elektrikli siiplirgeye 10’dan fazla alet
kayith.

Alet kaydini yeniden yapin.
Elektrikli stipiirgeye 10’dan fazla alet kayitl ise ilk
once kaydedilen alet otomatik olarak iptal edilir.

Elektrikli stiplrge tim alet kayitlarini
silmis.

Alet kaydini yeniden yapin.

Glg beslemesi yok

Alete ve elektrikli stiplirgeye gli¢ besleyin.

Alet ve elektrikli stiplrge birbirlerinden
uzakta (iletim arahdinin disinda).

Aleti ve elektrikli sliplrgeyi birbirlerine yaklastirin.
Maksimum iletim mesafesi yaklasik 10 m'dir, ancak
sartlara bagl olarak degisebilir.

Yiksek gucte radyo dalgalari treten
diger cihazlardan radyo paraziti.

Aleti ve elektrikli stiplrgeyi, Wi-Fi cihazlari ve mikro-
dalga firinlar gibi cihazlardan uzak tutun.

Elektrikli stiplrge, aletin anahtar
tetigi cekilmeden galigiyor.

Diger kullanicilar, elektrikli siptirgenin
kablosuz calistirlmasini kendi aletle-
riyle kullaniyor.

Diger aletlerin kablosuz ¢alistirma diigmesini kapa-
tin veya diger aletlerin alet kaydini iptal edin.
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ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapali ve batarya kartusunun cikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

A DIKKAT: Alt koruma sisteminin isleyigine
engel olabilecek birikmis talag olmadigindan emin
olmak igin Ust ve alt koruma pargalarini temizle-
yin. Kirli bir koruma sistemi dogru isleyisi sinirlandira-
bilir, bu da ciddi kisisel yaralanmalara neden olabilir.
Bu temizligi gerceklestirmenin en etkili yolu basingh
hava kullanmaktir. Koruma parcgalarindan disariya
toz iifuiriiliiyorsa, uygun g6z koruyucu ve solu-
num korumasini kullandiginizdan emin olun.

A\ DIKKAT: Her kullanimdan sonra aletin iizerin-
deki testere tozunu silerek temizleyin. ince testere
tozu aletin igine girerek ariza veya yangina neden
olabilir.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,

deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak icin onarimlar, baska her tirli bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalhdir.

0°-kesim veya 45°-kesim

hassasiyetinin ayarlanmasi

ONEMLI NOT: 0° kesim hassasiyetini ayarlarken
-1° egim agisi kollarini devreye almayin.

ONEMLI NOT: 45° kesim hassasiyetini ayarlar-
ken 22,5° veya 60° egim agisi pozitif durdurucuyu

devreye almayin.

Bu ayarlama fabrikada yapiimistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosedire gore ayarlama yapabilirsiniz.

1. Aletin 6niindeki ve arkasindaki sikistirma vidala-
rini e§im agisi degistirilebilecek sekilde gevsetin. 45°
kesim hassasiyetini ayarlayacaksaniz pozitif durduru-
cuyu 45° egim agisi konumuna ayarlayin.

» Sek.48: 1. Sikistirma vidasi 2. Pozitif durdurucu

2.  Bir uggen cetvel kullanarak, ayar vidasini altigen

anahtarla dondurip kaidenin sunta kesme bigcagina dik
olmasini ya da 45° egim yapmasini saglayin. Ayrica 0°
agisini ayarlamak icin kare cetvel kullanabilirsiniz.

» Sek.49: 1. Uggen cetvel

» Sek.50: 1.0° agisiigin ayar vidasi 2. 45° agisi igin
ayar vidasi

3.  Sikistirma vidalarini sikin ve istenen aginin elde edilip
edilmedigini kontrol etmek igin bir deneme kesimi yapin.

Derinlik kilavuzunun ayarlanmasi

Kaide yukari veya asagi rahatlikla kaymazsa derin-

lik kilavuzu yatirilmis olabilir. Derinlik kilavuzunu su

sekilde ayarlayabilirsiniz:

1. Kaideyi dik duruma getirin ve kesme derinligini en
derine ayarlayin.

2. Derinlik kilavuzu ayar vidalarini bir altigen anah-
tarla gevsetin.
Derinlik kilavuzu konumunu otomatik olarak
ayarlar.

3.  Derinlik kilavuzu ayar vidalarini sikin.

4.  Paralellik kismina bakarak paralelligi ayarlayin.

» Sek.51: 1. Derinlik kilavuzu ayar vidalari

Paralelligin ayarlanmasi

ADIKKAT: Paralelligi dogru tutun. Aksi takdirde
sunta kesme bigagi kilavuz rayina gegebilir ve hasarli
kilavuz rayi yaralanmaya neden olabilir.

Bu ayarlama fabrikada yapilmistir. Fakat bozuksa,
asagidaki prosediire gére ayarlama yapabilirsiniz.
1. Aleti maksimum kesim derinligine ayarlayin.

2. Tim kollarin ve vidalarin siki oldugundan emin
olun.

3.  Sekilde gosterilen vidalari gevsetin.

4.  Alt koruma pargasini agarken, kaidenin arkasini
hareket ettirerek A ve B mesafelerinin esit olmasini
saglayin.

» Sek.52: 1. Vida 2. Kaide

5.  Vidalari sikilayin ve paralelligi kontrol etmek igin
bir deneme kesimi yapin.

ISTEGE BAGLI

AKSESUARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek parcalar bu

el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullanil-
mak icin tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir
aksesuar ya da ek parca kullaniimasi insanlar igin

bir yaralanma riski getirebilir. Aksesuarlari ya da ek
pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina
uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyar-
saniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine
basvurun.

. Sunta kesme bigagi

. Kilavuz rayi

. Egim kilavuzu

. Klemp

. Plaka

. Kauguk plaka

. Konum plakasi

. Altigen anahtar

. Kablosuz Unitesi

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igeri-
sinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir.
Bunlar llkeden ulkeye farklilik gésterebilir.
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